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- Art.6.° Las demds unidades de mediday peso se-
forman del metro, segun se ve en el adjunto cuadro.

Art. 7.° El Gobierno procederd con toda diligen-
cia 4 verificar la relacion de las medidas y pesas ac-
tualmente usadas en los diversos puntos de la monar-
quia con las nuevas, y publicara los equivalentes de-
aquellas en valores de estas. Al efecto recojerd mnoti-
cias de todas las medidas y pesas provinciales y loca-
les, con su reduccion 4 los tipos legales de ¢ Castilla,y
para su comprobacion reunira en Madrid una coleccion
de las mismas. La publicacion de las equivalencias con
ol nuevo sistema métrico, tendra lugar antes del 13
de Julio de 1851, y en Filipinasal fin del mismo afio.
Tambien deberd publicar una edicion legal y exacta de
la Farmacopea espaiiola en la que las ddsis estén ex-

. presadas en valores de las nuevas unidades.
o AIGeSy ‘Todas las capitales de provincia y de par-
.- tido, recibiran del Gobierno, antes del 1.° de Enero de-
1852, una coleccion completa de los diferentes  marcos
- de-las nuevas pesas y medidas.

Las demés, poblaciones las recibirdn posteriormente
.34 la mayor brevedad posible.
loh adibby Sin Queda autorizada la circulacion y uso de
patrones que sean el doble, la. mitad ¢ el cuarto de las
" unidades legales.
. Art.10, Tan luego como se halle ejecutado en
., euanto sea indispensable lo dispuesto en. los articulos
7.0y 8. principiara el Gobierno 4 plantear el nuevo.
..sistema. por las; clases de unidades, cuya adopcion
ofrezea. menos dificultad, extendiéndolo progresiva-
mente 4 las demdas unidades, de . modo que antes de
. diez afios quede establecido todo el sistema. En 1.° de
Enero. de 1860 sera este obligatorio para todos los. es-
panoles.
Art. 11. Entodas las escuelas publicas 6 particu-

. Jares en.que se enseiie 0 deba ensefiarse la aritmética
6 cualquiera otra parte de las matematicas, serd obli-
gatoria la del sistema legal de medidas y pesas y su

® omenclatura cientifica desde 1.” de Enero de 1852,
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quedando facultado‘el Gobierno para cerrar dichos eg
tablecimientos siempreque mno cumplan !‘éon aquella
obligacion. i Al o 8

Art. 12. El mismo sistema legal y su nomenelaty-
ra cientifica deberdn queday establecidos en todas lag
dependencias del Estado y de la Administracion proyin-
cial, inclusas las posesiones: de Ultramar ‘para 1.° de
Enero-de1833.0:1 01 9

Art. 1820 Desde la 'misma  época, 'sérén tambien
obligatorios en la redaccion de las sentencias de log
tribunales y de los contratos publicos.

Art. 14. Los contratos y estipulaciones entre par-
ticulares en que no intervenga / Eseribano publico, po-
drn hacerse vilidamente en las unidades antiguas
mientras no'se declaren obligatorias:las nuevas.de su
clase. | 898 0, ,obel a8

Art. 15. Los nuevos tipos 6 patrones llevarin gra-
vado su nombre respectivo. -

Art. 16. El Gobierno publicara un reglamento de- -
. terminando el tiempo, lugar y modo de- procaderse
anualmente 4 la comprobacion de las pesas y medidas

los medios de vigilar y evitarlos abusos.

Art. 17. Los contraventores & esta ley quedan su-
jetos'd las penas que ‘sefialan ¢ -sefialarén:lasleyes.
cogtra los que emplean pesas y medidas nocontras-
tadas.

NUEVAS MEDIDAS Y PESAS LEGALES.

 MEDIDAS LONGITUDINALES.

UNIDAD USUAL. —El metro igual 4 la diezmillonégi-
ma parte de un cuadrante de Meridiano, désde el Polo
del Norte al Ecuador.

Sus muiltiplos. TE

El decametro,: diez metros.

e
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El heetometro. cien metros.

El kl]Qmet-ro, mil metros.

E] miriametro, diez mil metros.
Sus divisores.

El decimetro, un déeimo del metro.

1 centimetro, un centésimo del metro.
El milimetro, un milésimo del metro.

MEDIDAS SUPERFICIALES.

.-, /UNIDAD USUAL.—La drea, un cuadrode diez metros
de lado, 0 sea & cien metros cuadrados.

Sus multiplos.
La hectdrea 6 cien dreas, diez mil metroscuadrados.

Sus divisores.

; La centiarea 6 el centésimo del drea, igual al-metro
-enadrado.

MEDIDAS DE CAPACIDAD Y ARQUEO.
Para dridos y liguidos.

UnipaD USUAL.—EI litro, igual al volimen del deci-
“metro edbico.

Sas multiplos.

- = El decalitro, diez litros.
-+ El hectolitro, cien litros.
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El kilolitro, mil litrog 6 una tonela~
. da de arqueo.

Sus divisores.

El dé,cilitrq,_ un décimo de litro.
El centilitro, un centésimo de litro.
! J

MEDIDAS CUBICAS ¢ DE SOLIDEZ.

El métro cibico y sus divisores.

MEDIDAS PONDERALES,

UNIDAD USUAL.—E] kilégramo 6 mil gramos, igual
al peso en el vacio de un decimetro ciibico, 6 sea un
litro de agua destilada Y 4 la temperatura de cuatro
grados centigrados. -

Sus miiltiplos.

Quintal métrico, cien mil gramos.

Tonelada de peso, un millon de gra-
mos igual al peso del metro cubi-
co de agua.

Sus divisores.

Hectégramo, cien gramos.
Decédgramo, diez gramos. g
Gramo, peso de un centimetro ciibi-
€0, 0 sea un mililitro de agua.
Decigramo, un décimo de gramo.
Centigramo, un centésimo de gramo.
Miligramo, un milésimo de gramo.




Por tanto, mandamos & todos los Tribunales, Justi-
. cias, Jefes, Gobernadores y demas Autoridades asi ¢i-
viles como militares y eclesidsticas de cualquiera clase
y dignidad, que guarden y hagal guardar, cumplir
y ejecutar la presente ley en todas sus partes. Dado en
San Tldefonso 4 19 de Julio de 1849, —Tsta rubricado
de la Real mano.—El Ministro de Comercio, Instruc-

--gion y Obras-‘pﬁb}icas, Juan Brabo Murillo.: 1

3
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MINISTERIO DE FOMENTO.
REAL DECRETO.

Siendo obligatorio desde 1.° de Julio préximo para
los particulares, establecimientos Yy corporaciones el
sistema métrico-decimal, como 1o es para lasdependen-
‘cias del Estado y de la Administracion provincial des-'
de igual fecha d’;l ano anterior, con arreglo 4 lo dis-
‘puesto en mi Real decreto de 19 de Junio de 1867, de
conformidad eon lo propuesto por mi Ministro de Fo-
mento y en lo ‘sustancial con el dictimen del Consejo
de Estado en pleno,

Vengo en aprobar el adjunto reglamento para la -
ejecucion de la ley de pesas y medidas de 19 de Julio
de 1849, con los anejos Y apgndice que I¢ acompanan.

Dado en Palacio 4 veintisiete de Mayo de mil ocho-
cientos sesenta y ocho.—Esta rubricado de la Real ma-
Lo.—El Ministro de Fomento, Severo Catalina.

REGLAMENTO

PARA LA EJECUCION DE LA LEY DE PESAS Y MEDIDAS
DE 19 pE JULIO DE 1849,

TITULO PRIMERO.

De los casos en que son obligatorias las pesas y medidas
del sistema métrico, y sus denominaciones. '

Articulo 1.° Es obligatorio el sistema métrico-de-
cimal, con arreglo 4 lo dispuesto en la ley de 19 de Ju-
lio de 1849, cuando se haga uso de pesas 0 medidas:

1.° En las oficinas y establecimientos publicos, ya
dependan de la Administracion general del Estado, de
da provincial ¢ de la municipal.
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9.0 En los establecimientos industriales y de -co~
mercio de cua'quiera especie, tiendas, almacenes, fe-
rias, mercados y puestos ambulantes.

3.° En los contratos éntre particulares, aungue no-
se celebren en establecimientos abiertos al publico.

Art, 2.° El Gobierno cuidara de que las oficinas y
establecimientos del Estado comprendidos en el nume--
ro 1.° del articulo anterior se provean oportunamente-
de las pesas y medidas necesarias..

Los Gobernadores de provincia harin lo mismo res=~
pecto de las dependencias y establecimientos provin-
ciales y municipales. i

Art. 8.° Todas las personas que hallandose inclui-~-
das en la matricula del comercio 0 de la industria ha-:
yan de hacer uso en el ejercicio de sus oficios 6 profe--
siones de pesas 0 medidas, se proveeran de los instrus-
mentos del sistema métrico-decimal.

Art. 4.° Las personas que ejerzan diferentes- pro--
fesiones u oficios deberdn proveerse de las pesas .y me-
didas correspondientes & cada uno de ellos. _

Art. 5.° El duefio de varios almacenes 0  tiendas.
diferentes, aunque se hallen en el mismo pueblo, .debe-
14 tener en cada uno de ellos el surtido de pesas ¢ me--
didas necesario para su oficio 6 profesion.

Art. 6.° Cupndo los comestibles y mercancias fa-

bricados por medio de moldes ¢ con formas determina-

das, y que se venden por piezas 6 paguetes, deban cor--
responder 4 un peso fijo, sera este precisamente del
sistema métrico, sin que por eso se consideren los mol- -
des como instrumentos de peso 6 medida ni estdn su-

jetos & la marca del contraste.

Art. 7. No podran venderse las bebidas u otros
liquidos al por menor por botellas, frascos O vasijas de
otra clase. sind en cantidades de liquido, multiplos G-
partes alicuotas de la unidad métrica.

Exceptianse do esta disposicion los liquidos ex-
tranjeros que se introduzcan en el reino en vasijas mar-
cadas 6 Selladas, 6 acreditindose de otro modo su pro--
cedencia.
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Las barricas, toneles ¢ cualesquiera recipientes ang-
“logos de vinos 1 otros caldos no se reputardn medidas
“de capacidad ni de peso, y por lo tanto podrs hacersge
"8t venta al por mayor por piezas 0 cuerpos ciertos,
‘con tal que no se determinen sus dimensiones 6 conte-
midos, aunque estos no tengan relacion exacta con las
‘medidas del sistema métrico.

Art. 8.° Lalefia y los demas combustibles no po=
dran venderse por medida, sino solo al peso, 6 por can-
“tidades 0 cuerpos ciertos sin referencia 4 unidades de
peso determinadas.

Art. 9. No podrdn emplearse en las sentercias ju-
diciales, en los contratos publicos, ni en los privados
formulados por esciito, en los libros y documentos de
“eomercio, ni en carteles 6 anuncios expuestos al publi-
€0, otras denominaciones de pesas 0 medidas que las
designadas en el cuadro anejo & laley de 19 de Julio
‘de 1849, si bien al hacer uso de estas denominaciones
podran consignarse las equivalencias con las pesas 6
4nedidas antiguas segun las tablas oficiales.

TITULO 1.

‘De Ia comprobacion y marca de las pesas v medidas.

.~ Art. 10. La comprobacion de las pesas. y medidas
se verificard por los Almotacenes, bajo la vigilancia
-de los Gobernadores de provineia y de los Alcaldes.

Art. 11. La comprobacion serd primitiva y pe-
Tiodica. :

. A la comprobacion primitiva estaran sujetaslas pe-
sas y medidas nuevamente construidas ¢ recompuestas,
para examinar si tienen las gondiciones legales, y se

“verificard por medio de punzones destinados a este fin,
de marca uniforme y constante.

La peri6dica se realizard en el tiempo y forma que
se sefala en los articulos siguientes. Tendrd por objeto
Teconocer si las pesas y medidas cuyo uso se haya au-
“torizado por la comprobacion primitiva han sufrido al-
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“teracion accidental 6 fraudulenta, y se hard por medio.
de punzones que, ademés de ser de marca distinta de
la que tengan los destinados 4 la comprobacion primi-
tiva, deberan variarse todos los afos.

Art. 12. Estardn obligados 4 la comprobacion pri-
mitiva los constructores y vendedores de pesas y me-
didas, respecto de las que destinen 4 la venta, ya sean

“fabricadas de nuevo, ¢ recompuestas. No podran expo-
nerlas al publico en sus tiendas y almacenes, sino des-
pues de haber cumplido aquella formalidad.

Art. 13. Los establecimientos y dependencias pi-
blicas, y los comerciantes é industriales comprendidos
en los nimeros 1.o y 2.° del art. 1.° de este reglamen-
to, que deban hallarse provistos de pesas ¢ medidas
legales, estardn sujetos 4 la comprobacion periGdica.

Los constructores y vendedores de pesas 6 medidas
solo estardn obligados 4 ella respecto de las que usen
en el ejercicio de su profesion.

Art. 14. La comprobacion primitiva se hard lles
vando los constructores y vendedores las pesas y me-
didas 4 la oficina del Almotacen en cualquier época
del afio en que se halle establecida "y abierta, y aun
en el tiempo sefialado en los articulos siguientes para
la comprogacion periddica.

Si los instrumentoes de pesar fuesen fijos, como las
bisculas, ¢ destinados 4 pesos.mayores de 50 kilogra-
mos, podradn comprobarse & solicitud de los interesa-
dos, en el domicilio ¢ en el establecimiento de estos.

Art. 15. La comprobacion periédica se verificara
‘todos los afios. Empezard el 1.° de Enero, y debera es-
tar terminada en fin de Agosto.

Art. 16. Los Gobernadores de provinecia, tomando
por base los datos con que se forma la matricula del
subsidio industrial y de comercio, las relaciones que
deben presentar los Almotacenes por resultado de sus
_visitas anuales, segun lo que ge espresa en el art. 47,
7y las-demds noticias ¢ informes que puedan procurar-
se, publicardn antes del 15 de Octubre de cada afio en.

O SUNSEE, — o
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los periédicos oficiales la lista de las l;)rofesiones y ofix
cios sujetos 4 la comprobacion periddica.
~ Prévios tambien los informes necesarios, formardn
separadamente y facilitaran 4 los Almotacenesotrs lis-
ta en que consten las oficinas y establecimientog puibli-
cos que anualmente deban visitar en la provincia, y el
nimero y clase de colecciones de pesas y medidas “que
cada uno deba tener. L

Art. 17. Los Gobernadores designardn con la ap-
ticipacion necesaria el 6rden en que los Almotacenes.
han de recorrer los pueblos cabezas de partido de su,
provincia, sefialando un plazo prudente dentro de] cual
se verificard la comprobacion, haciéndolo sabep 0pOor-.
tunamente & los Alcaldes de los pueblos respectivos
por medio de los Boletines oficiales, y 4 los Almota-
cenes.

Art. 18. Los Almotacenes harén la visita anual
trasladdndose &4 los pueblos cabezas de partido en ‘el
¢rden que se les haya designado por los Gobernadores,
4 po ser que se lo impida algun justo motivo de que
darédn conocimiento 4 dichas Autoridades. Wy

Los Alcaldes de las poblaciones cabeza de partido
tendrdn dispuesto el Jocal en que los Almotacenes ha-
yan de verificar la compropacion de las pesas y medi~
das ¢ instrumentos de pesar, 4 cuyo efecto les facilita-
ran las colecciones de tipos que han recibido del Go-
bierno. _

Los Alcaldes de las demés poblaciones del distrito
harén saber 4 sus administrados comprendidos en el
articulo 1.° de este reglamento el deber en que se en-
cuentran de concurrir 4 la comprobacion en los diug
designados al efecto por el Gobernador de la provineia.

Art. 19.  Durante el término sefialado para la com-
probacion en cada pueblo cabeza de partido, las perso-
nas sujetas 4 esta formalidad tendrén abiertos sus esta-
blecimientos y permanecerdn en ellos, 6 dejaran repre-
sentantes autorizados al efecto.

Art. 20.  Durante el mismo perfodo ' log Almotace-
nes se trasladardn 4 las oficinas 6 establecimientos pl-
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}Jlicos donde se usen pesas ¢ medidas para contrastar-
as.

- Art. 21. Los duefios de éstablecimientos mercan-
tiles ¢ industriales sujetos 4 la comprobacion periodi-
‘ca llevaran para que se verifique 4 la oficina del Almo-
tacen sus pesas, medidas ¢ instrumentos de pesar; pe-
10 si estos fuesen fijos, como las bésculas, 0 destina-
‘dos 4 pesos mayores de 50 kilogramos, debera ir el Al-
motacen 4 los mismos establecimientos donde resida en
ejercicio de sus funciones para hac:r aquella operacion,
devengandose en tal caso dobles derechos de los sefia-
lados en la tarifa, con arreglo al art. 43.

. Sujetandose 4 esta misma condicion podran hacer
tambien los interesados, siempre que les convenga,
que la comprobacion'se verifique en sus domicilios 0
establecimientos situados fuera de los pueblos cabezas
- de. partido; pero en tal caso deberan manifestarlo’ por
escrito al Gobernador de la provincia, que accederd 4
esta peticion, seialando ademas al Almotacen la pre-
 cisa indemnizacion de viajeque satisfara el reclamante.

Art. 22. Los buhoneros ¢ vendedores ambulantes

- gue hagan uso de pesas, medidas é instrumentos de
pesar, los presentardn para su comprobacion dentro de
Jos tres primeros meses del ejercicio de sa industria,
y ademéas en los tres primeros de los afios sucesivos,
en cualquier Almotacenazgo de los distritosen que ha-

bitualmente ejerzan dicha industria.

Art. 23. Deberan ser comprobados todos los ins-
trumentos para pesar y medir que se presenten al Al-
“motacen.

" El Almotacen tomara nota del numero y clase de
los instrumentos contrastados, en un libro de registro
que al efecto llevaréd consigo, y que hard firmar al in-
feresado 6 & un testigo 4 su ruego si no supiese 0 Do
pudiese, ¢ indicando, en caso de negarse, los motivos
‘que para ello tuviera.

_ Art. 24. El Almotacen no contrastard pesas, me-
~didas ni instrumentos de pesar que 10 lleven marcado
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de un modo claro y legible, aquellas el nombre de 1a
unidad métrica que representen, y estos su aleance.

Exceptianse inicamente de esta regla las fraceig..
nes de peso inferiores al centigramo, que llevardn golo
las iniciales.

Tampoco admitird 4 la comprabacion ni contrastars
las pesas y Ilnedidas que no tengan la forma y condi-
ciones exprésadas en el anejo nim. 1.° de ests re-
glamento. o _

Art. 25. Las visitas de los Almotacenes deberan
hacerse durante el dia, y tambien en las horas de la. .
noche si los establecimientos ¢ puestos visitados estu--
viesen abiertos al publico. 7

Siempre que los interesados lo reclamen, les pre-
sentardn el titulo que les auatoriza para ejercer su cap-
go, y si 4 pesar de esto se negasen 4 admitirles en sus;
domicilios ¢ establecimientos, deberan los Almotacenes
impetrar el auxilio de los Alcaldes para conseguir la
entrada con las formalidades legales.

Art. 26. Trascarridos los dias en que se haya ve-
rificado la comprobacion en cada pueblo cabeza g:a par-
tido, 6 el plazo sefialado por el art. 22 4 los buhoneros.
6 vendedores ambulantes, no podra ninguna de lag
personas snjetas 4 estas reglas usar ni poseer pesas,
medidas ni Instrumentos de pesar que earezcan de la
marca correspondiente, sin incurrir en las penas sefia-
ladas en el siguiente titulo.

TITULO III.
De las penas en que incurren los contraventores.

Art. 27. Los Almotacenes que contrasten instru-,
mentos para pesar 6 medir falsos, defectaosos 6 que no
reunan las condiciones que se establecen en el anejo
numero 1.° de este reglamento, seran castigados con
la multa de 50 escudos: si reincidieren, con Ia de 100 Y
suspension del cargo por seis meses; y en caso de se-
gunda reincidencia seran separados de sus destinos, _
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8in perjuicio de que puedan imponérseles mayores pe-
Das si, apareciendo que habian jncurrido en delito, se
Incoaran otros procedimientos ante los Tribunales de
_ justicia.

Art. 28. Los traficantes que tuvieren pesas, medi-
das ¢ instrumentos de pesar falsos, aunque con ellos
10 hubieren defraudado, y los que los usaren ensu tré-
fico no contrastados, incurriran en la pena de cinco &
quince dias de arresto y multa de 10 4 30 escudos se-
Dalada & estas faltas por el art 484 del Cédigo penal,
pudiendo, no obstante, aplicaries los Tribunales de

- Justicia otras disposiciones del mismo Cédigo, en caso
de haber llegado & defiaudar usando de pesas 0 medi-
das falsas.

. Art. 20. "La pena sefialada por el art. 484 del C6-
digo penal serd aplicable con arreglo & lo dispuesto en
el art. 17 de la ley de 19 de Julio de 1849:

1.° A los empleados piiblicos que por razon de su
oficio intervengan en actos en que se Eaga uso de pe-

- 8as 0 medidas no contrastadas debidamente, ¢ de deno-
- Inmaciones distintas de las legales.

2." A los Notarios, Escribanos 1 otros funcionarios
aue'en la redaccion de sentencias de los Tribunales y
e los contratos publicos empleen denominaciones de
pesas ¢ medidas distintas de las legales, contravinien-
do 4 lo dispuesto en el art. 9.°, y 4 los Registradores
de la Propiedad que hagan las inscripciones con ignal
infraccion de la ley y de este reglamento.

3.° A los constructores 6 vendedores de pesas G
medidas que las vendan ¢ las expongan al publico para
la venta sin la marca de la comprebacion primitiva.

. 4.% " A las personas que aun no siendo traficantes,

-1 estando comprendidas en las prescripciones del arti-

culo 3.°, usaren en sus contratos pesas ¢ medidas sin
1a marca de la com probacion primitiva.

Y 5.° Alos comerciantes ¢ industriales sujetos &
la comprobacion periédica que no se hallen provistos
-del surtido de pesas 6 medidas necesarias, con la mar-

“€a de Ja ultima comprobacion periddica.
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Art. 30. Incurrirdn en la multa:de uno'a 8 escie!
dos, sin perjuicio de que las Autoridades- loeales’ pue<
dan ‘imponerles otras (penas conforme 4 sus facultades;:
siresultase defraudacion ‘en la calidad 6 en la cantidad.
de los objetos vendidos: 9T v 4 1ot ag

1.° © Los que contraviniendo & las: disposiciones-dek:

art. 7.° vendan bebidas 6/ cualesquiera ‘otros ' liquidos
al pormenor por botellas, frascos 0 vasijas de otra es-;
pecie, que no contengan cantidades, miltiplos ¢ par<
tes alicuotas de la unidad métrica.

2.° Los que vendan'por piézas § paquetes comes-
tibles 6 mercancias de las que deban corresponder 4 un
pesofijo, cuando este no sea del sistema métrico. !

3.° . Los'que vendan leiia i otros combustibles fal-
tando 4 lo prevenido en el art. 8.°

. Art; 1.7 Serdn castigados con lamulta de uro 4

8 escudos los ‘que en contratos - privados, en libros @
documentos - ‘de “comercio, “en ' carteles ' anuncios
empleen denominaciones:de pesas 6 “medidas no' auto-
rizadas por la ley, contraviniendo 4-lo ‘dispuesto ‘en el’
art.'9.” ‘ ! af ohiren

Art.82. Los comerciantes ¢ industriales obligados
4 la comprobacion, que sin caiisa justificada 'negasen’
4 dos Almotacenes-la entrada en:sus establecimisntos,
0 se ausentasen en la época de la comprobacion “petrig-'
~ dica sin’ ‘dejar‘en ellos persona autorizada queles ‘re-
presente, incurriran en'la multa-de uno &' ‘ocho ‘escu<’
dos, ademds de'las queles correspondan''si .resultase:
que habian infringido en otro concepto lag disposicios
nes de este reglamento. i/ . Faomeld

Art. 33. 'Debiendo caer siempré en comiso'las ma<"
didas 6 pesas falsas, eon -arregloa lo- dispueste eti el
numero 5 del art. 502 del Codigo penal, 61’ Almotacen
que las encuentre las remitird-al''Alcalde  comipetente’
con el acta 4 que se refieren los: articulos 36 y:37 dé
%sé:g.reglamento, y para los' efectos (del’'503' del mismo

igo. g 8D 920LOE1IEIRs

‘Las que no estén debidamente contrastadas, haydn'
-sufrido alteracion por el uso en su longitud, peso  ca<
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bida; 0 no se hallen ajustadas, en: cuanto 4 laforma y
condiciones de su construccion, 4 lo prescrito en el ane-
L;nﬁmero:l.? de este reglamento, serdn recogidas pon
Almotacenes y remitidas al Alcalde respectivo, que:
las hard comprobar y reformar .4 costa de sus dueno®
si éstos conviniesen en ello; ¢ en caso contrario seran
inutilizddas y devueltas despues 4/los mismos; todo sim
perjuicio de la ¢orreccion 6. multa que se lesimponga
si hubiesen incurrido en falta: Gitp 195
peq O SPITHEGING
De Ia vigilancia en el uso de las ‘pesas y /medidas, y dek
{ cumodo /de proceder en casos de infraceion.

» Art. 34, Ademas de las visitas ordinarias para la
comprobacion delos instrumentos de pesar y de medir;
en los términos: que quedan explicados, los-Almotace-:
nes hardn todas las extraordinarias que convengan; &
los establecimientos 'y sitios de wventa, ya de oficio;:
cuando tengan motivo para creer que se ha faltado: &
la observancia de este reglamento, ya eudndo sean’ re-

ueridos:con el imismo-fin-por-las Autoridades locales ;
observando: 'siempre las formalidades preseritas‘en el
titulo 2.7 100 o o 8l o Bi" 06 1 1524 :

-o-Art.35. ) Sin-perjuicio de:la ingpeccion que deben:,
ejercer los Almotacenes y se  expresa en los articulos:
anteriores, corresponde a la Autoridad superior civil de.
la provincia y 4 los Alealdes de los pueblos vigilar di-
rectamente y por medio de sus agentes sobre la mas:
. exacta observaucia de este reglamento y cuidar de todo
lo que se refiera 4 la policia de las pesas y medidas.

- Con este fin hardn frecuentes! visitas a  las depens=:
dencias y oficinas piblicas; 4 los establecimientos des
particulares; & las:plazasy mercados; rinspeccionande.
escrupulosamente los instrumentos: de pesar y medir -
asegurandose de que se hallan arreglados en su cons~
truccion y ‘enswuso & lascdndidiones legales; .y len
caso cantrario,proeurardn el castigo de - las-faltas  giies




W TV
“descubran por los medios ordindrios que competar: se=
gun las leyes y disposiciones vigentes. 9 15 p
““Del mismo modo'procederan para averiguar'y répri-
mir las faltas en que'se incurra contra este reglamens
o en carteles 6 anuncios publicos, ¢ de  otra manera
prevista en él, en cuanto quepa en Ia esfera’de su-ag-
toridad. ! taaet oy [ J 508 11,
- Art. 36, Cuandolos Almotacénés en sus visitasordis
narias O extrasrdinarias descubriesen algunainfraccion
de las| disposiciones de este reglamsnto, cometida por
las personas obligadas 4 cumplirle, lo hardn constap en
unacta, enla cual exprésardn los pormenores de la falta
didelito’en'que hayan  incurrido; y ‘en su casolas  eips
cunstancias eon que los infractores hayan adquirido;
poseido 'y usado las medidas ¢ pesas prohibidas: o)
°' Estas actas hardn fe ‘en juicio. salvoila‘prueba en
-Gontrarios NEDHoIHA . : - '
~JOATt. 37, ‘El acta se extenderd por; duplicado; en
papel de oficio, sin perjuicio del: reintegro por quien
~corresponda. Serd presentada en el término.de 21" ho-
ras al Alcalde del pueblo en que tenga su domicilio -el
contraventor, y se ratificard en ella el ‘Almotacen ante
el mismo Alealde, quien‘la autovizars con su firma, de-
volviendo uno de los ejemplares al citado funcionario.
El ofro ejemplar sera conservado por el Alcalde, si el
hecho 4 que se refiere la denuncia tiene el cardcter da
falta, ‘para la imposicion de la pena al contfavertor. Si
fuese delito, el Alcalde la remitirg al Juzgado de pri-
mera instancia competente, para lo que en derecho pro-
Ceda. oo D EANOETAD naTIeTYa on © EE Ty
“Art. 38, Con arreglo 4 las disposiciones del Real
decreto'de 18 de Mayo de 1853, siempre que las faltas
merezcan pena de arresto deberdn ser -castigadas en
juicio verbal. Aquellas cuyas penas consistan en mul-
tas, deberdn ser castigadas gubernativamente por los
Alealdes. ' ) 20111 i :
-“En todo caso pondra el Alealde en conocimiento del
-Almotacen el resultado del procedimiento. .= . -
Art. 39. Los Almotacenes dardn parte 4 los Alcal
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des para los efectos del articulo anterior, si advirtieren
que en carteles:0 anuncios. en  contratos publicos 6
sentencias judiciales se falta 4 las disposiciones de este
reglamento; expresando las circunstancias de la infrag-
cion y: acompafiando, siempre que fuere posible; un
ejemplar del cartel 6 anuncio en que conste. 1

Art. 40. Cuando los Almotacenes encuentren me-
didas-que por su estade de oxidacion puedan ser noci-
vas 4 la salud publica, 16 pondran tambien inmediata=
mente en conocimiento de la -Auteridad local para lo
que proceda. ;i (Lo § o0
s Art. 41s . Las infraceiones deeste reglamento que
se cometan en la redaccion de libros 6 documentos de
comercio, & -de contrates privados, solo podran ser-cas-
tigadas-en el caso de presentar:e aquellos documentos
en juicio: El Tribunal que entienda en este pondrd la
infraccion en conocimiento de la Autoridad a quecor-
responda la imposicion dc la pena, si no tuviese facul-
tades para imponerla por si mismo. b fhana

.. 'Art: 42.  Los Tribunales seranlosiinicos competen-
tes para fallar acerca de la nulidad 6 validez de los ae-
tos 6 contratos'en que se hayen empleado denomina~
cionesdé pesas 6 medidas: distintas de las legales.

' o+ TITULO V.

De los derechos de cbmprobaci‘on:y de maréa, y del modo
~iig ' de verificar su exaceion. a5 ank Iy

Art. 43. Se exigiran derechos de comprobacion -y
de:marea, con arreglo al angjo/niimero 2 de ‘este’ re-
glamento, por:la comprobacion periédica de las colec-
ciones' de pesas y medidas. - RDULET:

.1 Cuando respecto de estas mismas colecciones: lag
operaciones de la comprobaeion periédica se. verifiquen
en los establecimientos 6 puestos de venta, en. los ca=
§0s previstos en el art. 21,/10s derechos serén dobles.

Art. 44.  La comprobacion primitiva de las pesas;
medidas; balanzas; romanas.y bisculas presentadas
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por sus fabricantes, asi como las recompuestas 4 petis
cion:de ‘sus dueflos, estard sujeta al pago: de la mitag
de'los derechos establecidos-en el anejo niimero, 2 da
este reglamento. .- (] 16, shauit

Por toda pesa, medida é instrumento de pesar que
resulte defectuoso en la comprobacion adeudarzjt el que-
le presente la cuarta parte de lo que pagaria si saliage
bueno: ...zoinlai’ eye ob ¥ samsosimls 2ol of

Art. 45. La comprobacion periddica de las pesas,
medidas iy de todos los iustrumentos de pesar'y ‘medir
pertenecientes & las oficinas del Estado estd sujeta; al/
pago-de lamitad de derechos, mientras los ' Almotaga=
nes no perciban saeldo. il ool T b

Art: 46.v LosiAlmotacenes dardn recibos. talomye
rios de las cantidades que perciban por-derechos-de- iy
oficio. Cada tres meses remitirdn 4 la  Direecion genera)
de-Agricultura, Industria y Comerciq, por conducto de
los Gobernadores respectivos, un, ' estado . comprensives
del numero de pesas, medidas é instrumentos depagap
quehubieren comprobado, con:expresion detallada. do
los:derechos éxigidos:aiciavig ogiin 5a ol oot

Los recibos:que expidan dichos: funecionarios por
los derechos: de comprobacion deberdn conservarlok ilog
interesados hasta la siguiente, como. medio dé acredi-
tar que han cumplido este/servicio. .\ - |

Art. 47. Los Almotacenes, en vista del rasultadp
de sus operaciones-anuales;, formaran, c¢on sujecion §
lo'que resulte de sus libros, una nota de las personag ¥
establecimientos que hayan presentado: objetos & a/
comprobacion, la cual pasaran al Administrador prihei-
pal de Hacienda piblica ' de la provineia : segun-vayan!
terminando las operaciones; de manera que:la remision
total se verifique, lo mas tarde, el 10 de Setiembre de
cada afio, época en que debe hallarse terminada la ¢om-
probacion peritdica, segun 1o dispnesto en:el art: 15,

La expresada Administracion examinara la: nota)
que, revisada por.el: Gobernador, - serd pablicdda en la
capital y poblaciones donde se-hallen aveendados log
inseritos, antes:del 15 de Octubre, sefalindose el tér<

' ]
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mino de-20-dias para que laS'per'son&\incluidas puedan
dirigir sus reclamaciones al Gobernadgr, quien las re-
solverd, haciendo que'se publique de nuevo la lista ul-
‘timada, antes del 15 de Diciembre. gt he

© LTITULO VI
D_e los Alm@lacenes y de sus Fie!ﬁ tos.

10 Art. 48.° El nombramiento de los Almotacenes se
hara por el Ministerio de 'Fomento,icoun sujecion 4 las
condiciones expresadas enlos articulos siguientes.
Corresponde al mismo Ministerio fijar el niimero y
residencia habitual de los Almotacenes, y designar,
prévios-los informes necesarios; el distrito en-que cada
uno deba ejercer 'sus operaciones. 1 st 0 o0
o Art. 49, Las plazas de los Almotaccnes seprovee-
rén en la forma que'determina ‘el Real decreto de 19
de-Junio de'1867. ' 25390 9b 010m E
ol Arte'50. " Los‘Almotacenes, antes de comenzar el
ejercicio de su cargo, prestardn ante el ‘Gobernador
dela -provincia juramento de desempefiarlo bieny fiel-
mente. De este acto se tomara razon en su titulo:

- Art. 51.  Los Almotacenes disfrutardn, por ahora,
de los derechos que mareca el anejo num. 2 de este re-
- glamento. R A o

& Art. 52: 1 El empleo'de Almotacen es incompatible
con el ejercicio de eualquiera profesion ¢ industria de
las sometidas & su inspeccion: : nalda
Art: 53. ' La suspension 'y separacion de los Almo-
~ tacenesse decretardn por el Ministerio de Fomento,

- en virtud dejusta causa, acreditada en expediente gu-

bernativo. -

- Enrcasos urgentes pbdréu suspenclerloé. los . Gober-,

nadores de
* Gobierdo.: I £t 7
| Art. 54. 'En cada Almotacenazgo habra una co-
leccion completa de tipos de pesas y medidas; ‘compa-
Tados con los que existen en las oficinas de la comi-

provineia, dando cuenta inmediatamente al.
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sion:central del ramo. Esta coleccion serdla del Ayun~
tamiento de la poblacion en que resida el Almotacenaz-.
go. Habrd tambien las balanzas, punzones' de las'dos
clases & que se refiere el art. 11, y los demis: instru~
mentos necesarios para comprobar y contrastar las pe-
sas y medidas. sy Ll

La comprobacion de los tipos se verificard una vez
4 lo menos cada diez afios, & 00
Art. 55. El Ayuntamiento de la capital 6 pobla-
cion donde resida el Almotacen proporcionara el local
ara la oficina 6 Fielato, y: el -Est‘atft) ‘costeara el gasto
ge los punzones y demds instramentos para la: coma
probacion. aarif (]

DISPOSICIONES TRANSITORIAS. '

I.% Lo ‘prevenido en el art. 7.%respecto 4 la Venta
de:bebidas it otros liguidos al por menor, ¥ la' digpogi.
cion penal del-art. 30 en su'nim. 1.% no em'peza;-;,j"-gf
regir hasta:que trascurran dos afios ‘desde la focha da
la’ publicacion de este reglaméento. "3

2." Paraformar las primeras-listas de lag profegio~!
nes y oficios sujetos 4 las prescripciones de egte regla-
mento, y & tenor de lo dispuesto en ‘el art. 16, se afen~’
drén los Gobernadores 4 los datos que - resulten do. la
matricula del subsidio industrial y 4 los que puedan’
procurarse por informes de los Alcaldes § por otros
medios. ‘

3." Hasta que el Gobierno provea de colecciones’
de tipos 0 patrones legales a los Almotacenes, usardn
estos de las que existen en los ‘Ayuntamientos de- log’
pueblos en que se halle establecido ‘el Fielato, y lag’
conservardn bajo su custodia y responsabilidad. " ©"

'DISPOSICION GENERAL

Quedan derogados ‘todos':]‘-os ‘Reales'decretos, érde<
Tes, disposiciones y reglamentos que 'se " hubieren dias”
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“tadordnteriormente sobre la policia y-arreglo de las:pe-
sas, medidas’é/instrumentos de pesar. -

Madrid 27 de Mayo de 1868.—Aprobado por S. M.
~—+(Catalina. 3k 37 ET!

ANEJO NUM. 1.
MEDIDAS DE LONGITUD.
Las medidas de longitud que podran usarse en los

establecimientos publicos y en lus operaciones de agri=
-mengsura seran las siguientes:

Doble decdmetro. Metro.
Decametro. Medio metro.
Medio decametro. Doble decimetro.
Doble metro. Deeimetro.

. Estas medidas pueden’ hacerse -de metal: madera,
marfil @ otra materia solida y construirse en-la forma
mas adecuada al:uso que de eilas s¢ haga.

.+ Pueden hagerse de una sola: pieza,' 6 de varias, li-
gadas entre si de un modo solido;isiempre que ‘el nu-
mero-de estas sea de2;:5 6 10. - . « ' .'

. Los extremos: del medio metro, del metro y doble
rg,etﬁo. de madera han-de llevar cantoneras de metal.

. Las divisiones en centimetros y milimetros deberdn

-s@r exactas, trazadas conlineas finas y & éscuadra con:

los bordes, de la /medida.

Sobre cada medida se grabara su nq;hb:-e "y:el' del

fabricante. El deeametro, su doble 'y ‘su mitad, cons-
trnidos en forma de cadena, deberan estar/formados de
eslabones inflexibles y de-longitnd de dos .6 cinco de-
-clmetros; log auillos que marcan la términacion de ca~
da metro de_ifr_én hagerse de un metal de color diferen-
‘te, ¢ siendo de hierro, llevar una medalla con el ni-
smero del metro respectivo. La del centro sera mayor
que las demads, teniendo en una de sus caras el nom-
bre.de la.medida.y el del fabricante, y en la:otra el

o ad &

“numero correspondiente.
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No se admitirdn aquellas medidas cuya diferencia

con el tipo en su longitud total sea mayor que la sefia-
lada en la tabla siguiente: :

TOLERANCIA 0 PERMISO.

EN MAS PARA LAS MEDIDAS

Nombres de las medidas. De madera. | De metal.

Milimetros. M;'liﬂ;tw‘as,"

En forma de

Do bl-e.decémetro .5 }

- =
r

-

Doble decimetro......... T
Decimetro

-
-

ccq.—'—-éa s =
o o Ot
cocoo—wa
bl MDD OO O

El error tolerable solo se admitird en més y en mé-
nos; para las medidas en forma de cadena.

MEDIDAS DE CAPACIDAD PARA ARIDOS.

_No podran usarse otras medidas de esta clase que -
lassiguientes: : '

_Heetolitro. Litro.

Medio hectolitro. Medio litro.

Doble decalitro. Doble: decilitro.

.Decalitro. Deeilitro.

_Medio decalitro. Medio decilitro.
.Doble litro. i : :
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Estas medidas deben ser de forma cilindrica y ten-
drin interiormente una altura igual al didmetro. Las:
que se construyan de madera deberdn ser de roble, ha-
Yya u otra fuerte, y del espesor suficiente para que no
pueda alterarse su forma con el uso diario.

Si estas medidas lleyasen interiormente barras pa-
18 darles solidez, debera aumentarse su altura propor-
cionalmente; al volumen de dichas barras.

Lus modidas do madera_deberin estar- construidas.
de una sola chapa u hoja encorvada en forma cilindri-
ca, y ribeteada con clavos en los bordes ¢ puntos de

union. .

21 3 o
Todas ellas deben terminarse en su parte superior
por un aro 6 virola de palastro.

Las ‘medidas superiores al medio decalitro deben re-
forzarse: con barras¢ aros de hierro, y podrin descan-
sar'sobre piés si lo exigiese el uso que de ellas se-~-
haga.

Las medidas para dridos pueden fabricarse tambien:©
de cobre, laton 6 de palastro, siempre que se les dé la
solidez conveniente para que conserven la forma ci-
lindrica. :

_Cada medida debe llevar en la parte superior el
nombre que le corresponde, y en la inferior ¢ en el fon~
do el del fabricante.

No seran admisibles - aquellas medidas cuya altura
y didmetro se separen’de las dimensiones sefialadas en
la tabla siguiente, 4 10 ser que las diferencias en mas-
y en ménos se compensen y no excedan de 1/40 de la.
dimension fiada.
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ALTURA Y. DIAMETRO,
Dém‘ms

Nombres de las medidas.
3 : de milimetro

Mitimetros.

Hectolitro 503
Medio hectolitro..vv ... 399

- nardDoble deealitro 294
233
185
136
108

86 -

63
50

D S O UMD O

Seréin desechadas todas las medidas con capacidad
de ménos; perosaquellas cuyo error sea en mas, se ad-

mitirdn'si no exceden de un eéntimo en las medidas de
madera, de media milésima en las randes de 'cobre

~ de hierro,y de dos-céntimos en las de lamisma materia
~desde el doble litro en adelante. '

MEDIDAS DE CAPACIDAD PARA LIQUIDOS.

Los nombres y las formas de las medidas de capaci-
-+ dad para los aridos son aplicables 4 las de los liquidos
desde el hectolitro al medio decalitro inclusive, con la
tolerancia en més de media milésima de su capacidad
Tespectiva. Podrdn hacerse de cobre, laton, palastro &
~de hierro fundido, & condicion de prevenir por medio
del estafio toda alteracion 1 oxidacion que pudiera ser
nociva 4 la salud piblica.

Las-med_idas inferior_es al doble litro inclusive debe-
-¥4n construirse necesariamente de estaiio.




" gontener mas de 18ni ménos de 16 por 100 de aleacion.

L@ Qus dimensiones interiores, el peso del agua que
. deben contener, la toleraneia ¢ permiso, y el peso fija-
do como minimun obligatorio para toda clase de me-
didas, se expresan en la tabla siguiente: :

Dimensiones ' P adi z
interid Peso-del| Tole ' {Peso de las medi-
_loteriores. |, naque| rancia| 9as al minimun.

£ Sih debeco‘n épermi| Sin | Con'| gon
- | tenerla| soen |asas [asasy| agag

NOMBRE medida. |la capa|ni ta-|sin ta a;
Altura|metro] a -+ 4.° eidad:| pa. | Pa. [apa,

de las medidas.|™ o
0 | Mitim. | Milim| Gramos.| Gram.|Gram|6ram| gram

Doble Litro........| 218°7/108-4] 2.000° | 3-0" "11.35011.700/2 9 :

- TAtT0.nbnrseennerca| 47201 860} 4000 ¢ 2°0 1" 900 1.1001,3[5)3 .
Medio litro........| 196°6| 6831 500 | 1°5 595/ 650 820 [

i .+ Doble decilitro...| 400:6] 50°3] . 200 | 10 9280/ 335 420 |
Decilitro. ... ... .| 79-9| 39-9} 100 | 06 135 180 240 |
Medio decilitro..| 63°4| 317 50 | 04 85| 110] 4140 ©
“Doble centilitro. | 46:7| 234 20 | 0-3 450601 8%
Centilitro ....... .+ 37:4] 185 10 |.0:2 251 | 85{ 50

Los errores de capacidad solo se permitiran en maés.

Las medidas deben llegar 6 exceder del peso mini-
mun fijado para cada especie; no siendo asi seran des-
echadas. :

El estafio de que se formen estas medidas no podra

Estas medidag no deben contener vientos ni otros |
defectos de fundicion que alteren su cabida,
El nombre de la medida estard marcado sobre la
arte anterior de la misma, y el del fabricante en sw
ase 0 fondo exterior.

Podran construirse para la' leche medidas de hoja
de lata desde el doble litroal decilitro, #mbosinclusive, =
siempre que congerven la forma cilindrica y tengan una
altura igual al didmetro como las medidas -para
aridos.

| -
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Deberdn llevar una asa 6 gancho tambien de hoja
de lata, y el nombre que les corresponda marcado en
la parte superior, cuyo borde ird inhilado para darle
mayor ¢onsistencia. Para que puedan contrastarse, de-
berdn soldarse dos gotas de estafio, una en la parte
superior y la otra en la union del fondo. Ademss, 4 Ia
derecha de la primera llevardn las iniciales del fabpi-
cante aplicadas con punzonsobre la misma hoja de lata,

Las dimensiones de estas medidas, - ¥ la tolerancia
0 permiso que tan solo en mas se admitird en la com-
probacion de su capacidad, son las que 4 continuacion
86 expresan:

Altura Tolerancia
Yy didmetro.| é permiso.

NOMBRES DE LAS MEDIDAS.

Milimetros..| Gramos.

1366
s s P 084,
Medioi lithol 2.0 S0 8640 -
Doble decilitro....... 63:4
Decilitros ee s ah 503
Medio decilitro 399

Pesas de hierro.

Il hierro empleado en las pesas debera ser fandido: -
todas tendran la forma de un cono truncado de base
circular, pero podran admitirse tambien las de 50 y 20
kilégramos que tengan la forma de pirdmide truncada,
cuya base sea un paralelégramo y amortiguadas sus
aristas; y las inferiores 4 estas que tengan la forma de
una piramide truncada de base exagonal regular.

Los nombres de las pesas, sus marcas, dimensiones
y tolerancia admitida-en ‘su comprobacion serdn las ex-
presadas en la tabla siguiente:




NOMBRES.

de las pesas.

Marcas
ue deben
llevar en la
parte sn-
perior.

Tolergmcia

permiso.,

Gramos,

Altura
G
grueso.

Milim.

ANILLA.

. |Milimetros. | Milimetros.

Diametro |Grueso del
interior. hierro.

50 kilogramos “ee
20 kilégramos. .......
10" kilégramos .........
5 kilooramos. ...e...
2 kilbgramos. .......
1 kilogramo.....ceen.

142 kilogramo. ........

Doble hectégramo.....
1 hectdgramo
1|2 hectégramo........

50 kilog.
20 kilog.
10 kilog,
5 kilog.
2 kilog.
1 kilog.
112 kilog
bhectg.
2 hectg.
1 hectg.

112 hectg

o0 © —NEDDO
—pwitn coscoo

140
97
78
70
41,
38
95
23

18

14

19°8.

136

10°0
73

SC
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Las anillas de las pesas deberdn ser de h1emof0r Jjado,

soldadas en calda y no conestafioni otraaligacion. De-.
beran embutirse en la parte SUp&I‘lOI‘ de modo que no.
estorben para la col ocacion de unas sobre otras.

Las anillas'han de estar retenidas por una armella,
cuya espiga debe atravesar toda la pesa y remacharse
por la parte inferior para sujetar el plomo necesario pa- -
ra su ajuste.

Las pesas de hierro fundido no deben tener rebabas
ni vientos, y la calidad de la fundicion debe ser la que
se llama gris, para que resista mas facilmente el choqueg
En la parte inferior de cada pesa habra un hueco don-
de debe penetrar la espiga de la armella, y en el cual
ha de echarse de una sola vez el plomo derretido nece~
sario para su ajuste, procurando que cubrasiempre las.
dos ramas de la espiga redobladas en esta parte. Tam-
bien se colocardn sobre é1 los sellos def Almotacen y la
mar ca del fabricante. :

Pesas de Iat;m.

Podran construirse de laton las pesas cuya denoml-
nacion, mércas, dimensiones y tolerancia admitida en
Su comprobacion se hallan consignadas en la tabla gi<'’
guiente:
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NOMBRES

de las pesas.

20 kilogramos. . . .
16 kilogramos...

S kilogramos.. s .
Doble kilogramo..
Kilogramo. . .....
Medio kilogramo. .
Doblehectogramo.
Heetogramo ... ..
Medio hectogramo
Doble decagramo.
Decagramo. .. ...
Medio decagramo.

Doble gramo
<Gramo..,

-------

Medio gramo

'};Qb!& decigramo.
Me?ignamo.. ......
2O Gacigramo.

-Doble gan i1
Cont; centigramo.

Medi
Dobl

Framo. oo
0 centigramo.
€ miligramo. .

Marcas

que deben lle-
var en la parte

superior.

Gen—t-ig.

Tole-
rancia,

Altura
y didmetro del
cilindro.

Milimetros.

20 kilogs. .
10 kilogs. .
5 kilogs. .

2 kilogs. .

1 kilég. ..
500 grarros.
200 gramos.
100 gramos.
50 gramos.
20 gramos.
10 gramos.
5 gramos.

2 gramos.
1 gramo. .

5 decig . .
2 decig . .
1 decig . .
D0 Gy,

1
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142
114
90
66
52

42
32
25
20
14
11
9
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Diametro.|Altura.

8
7

4
25

O

' Lado del cuadrado
15
12

10

B Ul <10

33




JAltura
del boton.

Milimetros.

7 Altura
total de Ia
pesa.

Milimetros.

Diametro
del boton.

Milimetros.

. Diametro
de la base
del boton.

Milimeiros.

ol
a7
45
33
<6
21
16
12:5
10
sl
5D
4:5

213
171
135
99
78
63
48
375
30
21
165

135 |

80
60
46
34
27
22
16

96
76
60
42
27
20

Grueso me-
nor de las
paredes del
cilindro de
las pesas re=
llenas.

Milimetros.

B Bk o S0 S COCO Ny =100
e

«en milimetros. -
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~-La forma de todas estas pesas hasta la de un gara-
mo inclusive serd cilindrica, terminada por un boton,
La altura serd igual al didmetro para todas estag pesas-
hasta ]a de cinco gramos inclusive. La altura de cada
boton sera igual & 13 mitad del respectivo didmetro.
Las pesas de uno y.dos gramos tendrin mayor altura
que didmetro. : -

. Las pesas desde cinco decigramos al miligramo se-
hardn de chapa de laton en forma-cuadrada. ;

Las pesas de laton con boton podrén ser macizas &
contener en su interior cierta cantidad de plomo, - bien
que sin alterar por esto su volimen.

El boton dpuecle fundirse de una sola vez enla pesa,
6 por separado, pero en este caso debe fijarse en el ci-
lindro & tornillo, y sujetarse 4 él por medio de un pa-
sador tambien 4 tornillo y 4 flor de la superficie. Este-
pasadoer debe ser de cobre rojo para que el Almotacen-
pueda distinguirlo ficilmente y colocar sobre ¢l la mar=~
ca 0 contraste. ‘ '

Tambien podrdn eonstruirse-las.pesas del kilégra-
mo y sus submiiltiplos en forma: de cazoleta, embuti-
das las unas dentro de lagotras,encerradas en unaespe- -
ciede capa que por sf sola corresponda g un peso legal.

La superficie de las pesas de laton debe ser limpia-
y lisa, sin vi-ntos” que permitan introducir en ellag-
materias extraias. =z :

Los nombres de estas pesas se grabarin en hueco hal
en caracteres Jegibles sobre su superficie. Llevarin ade- -
mas el nombre 6 marca del fabricantae.

BALANZAS Y OTROS INSTRUMENTOS DE PESAR.

No podrdn emplearse para la determinacion de los.
Ppesos otros instrumentos que los siguientes:

Balanzas de brazos iguales” - Romanas.
Balanzas bdsculas. - Balanzas de precigion. .
Las balanzas de brazos iguales, llamadas simple-
mente balanzas, debern estar colgadas, ¢ en su defec-
to colocadas sobre una base sélida, sentada proxi-
mamente de nivel. Sus astiles deberdn ser mas altos-
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‘que gruesos, principalments en el centro donda van
colocados los cuchillos, cuyas aristas 6 cortes “deben
formar por su prolongacion una sola 'linea recta. Los
puntos de suspension de los platillos deben estardigual
distancia de los cuchillos. ; -

Noserin admisibles las balanzas que cargadas y
puestas en equilibrio no pierdan por la adicion de me-
dio milésimo, 6 sean cinco diez milésimos de dicha cap-
- ‘ga, esto es, cinco deeigramos ¢ medio gramo por cada
kilégramo de carga. -

Ll limite maximo de esta, que ira expresado sobre
el astil, no podra exceder de la mitad del peso necesa-

7i0 para producir la flexion de sus brazos, consideran-

do el astil como apoyo por su centro.

" No podran construirse balanzas  baseulas cuya car-
.83 maxima no alcance 4 100 kilégramos. Deben esta-
-blecerse con solidez’y osecilar libremente bajo su carga
maxima por la adicion dé un milésimo de esta. Su car-
ga maximase expresard grabandola en hueco ¢ produ-

ciéndola en relieve, al fundirla, sobre una de las caras -

laterales del montante exterior. Estas balanzas deben
construirse de modo que la relacion entre las pesas
la carga se exprese constantemente por 10 6 por 100;
s decir, que cada kilogramo en el platillo represente
10 4 100 de carga. Sus pesas seran dehierro fundido,
con sujecion & las condiciones arriba expresadas; pero
ademas de la denominacion grabada sobre ellas, debe-
T4n llevar sobre una de lassuperficies del prisma el va-
lor convencional que representan, marcado con tinta
-encarnada al ¢leo; es decir que el kilogramo debe lle-
var un nimero de tinta encarnada que diga diez kil4-
gramos 6 cien kilogramos, segun la relacion que se
haya fijado en la construccion de la bascula. :

Las romanas.deberan construirse con solidez; el
corte 0 arista de los cuchillos debera ser bastante vivo
para facilitar los movimientos del astil, que ha de tener
el espesor suficiente para resistir la flexion bajo la pre-
sion del pilon, de tal manera que la extremidad del as-
4il no roce con el fiel. Su sensibilidad ¢ libertad de os-

&
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cilacion debe ser de dos milésimos de su carga; esto es, deben

Quedan prohibidas todas
presen kilogramos y partes d

Las balanzas de precisi

modo que en sucarga maxima

Madrid 27 de Mayo de

on,

las romanas que no sean de astil
ecimales de estos. Las romanas

usadas por loscontrastes de plat
cedan 0 se inclinen con la adi

1868.—Aprobado por S, M.—Cata

- TariFA de los derechos que los Almotacenes percibiran

o 0

rla adicion de dos gramos por cada kilégramo de carga.

Lo quedan igualmente todasaquellas cuyas divisiones no ex--
sarse sino para determinar pesos superiores al kilogramo.

a etc., deberan construirse conforme 4 las reglas delarte, de

dio miligramo.

e ———
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z : Esds.|Pesas de laton.
{ Medidas lineales. | = > \
; }Metrnsy mediosmetros De 20 kildbgrms.
| de diversas materias y 10 »
| v formas, de una, dos, i ek
tinco 0 diez piezas, pAIIgaE0 ¥
con la division en de- ik >
’ {| cimetros, centimetros » 500 gramos.
{ | 6 milimetros, y estos » 200 »
tiltimos 4 todo lo lar- » 100 »
o 6 solo en el nltimo 353808018
1 decimetro......... ;10:040(> 20 . »
Dobles decimetros. ¥ > 10
decimetros divididos > 5 b
en cenlimetros y mi- | e e |
metros....... Foos 10702037524 »
Cadenas de cinco, diez
& y veinte metros, sean
de eslabones articu-
lados 6 de una sola
pieza en forma de
0:400

I cinta . One e Sasieh

Balanzas de almacen, comprendiéndose aquellas cuyos
Balanzas de mostrador, comprendiéndose las de “mas pe
Balanzas-basculas de alcance de 50 4 100" kilégra
Balanzas-basculas de aléance de 100 kilégramos en ad

Romanas cuya méxima pesada llegue 4 40 kilogramos.

cada 20 kilégramos que admitan de mayor carga 4!
que no lleguen & 20

|
1\ Romanas de alcance mayor 4 las anteriores, mientras

Romanas de fuerza de 200 kilogramos en adelante....!

e 200 kilogramos, adendarsn 100 milésimas por
de 40, no pagéndose nada por las fracciones

i I U R R R s s e v en g o e

s e B e aed it

1000

(1) Pesas sueltas. (2) Pesas en estuches.—Madrid |

de 1868.—Aprobado por S. M.—Catalina."

AN 2.
probacion de las pesas, medidas € instrumentos de pesar.
MEDIDAS POND MEDIDAS DE CAPACIDAD PARA ‘|
Escds. Escds. Esds. g
mils. Pesas de laton (3 Pesas de hierro.| mils. Liquidos. msils. Aridos. ﬁs;?f i
0:150 Séries de eineo kil De 50 kilégrms| 0+200|Decalitro........ 0-200!Heetolitro.......
0* #50| compuesta de una » 20 > 0+100|Medio-decalitro. . ;0,200 Medio hectdlitro. . 82300'
0°150| dos Kildgramos,dos oI | Eo 0-100{Doble-litro...... 0075 Deble-decalitro. . 0.200-
0-060| l6gramo y un kil » T hidio 0: 100{Liro. «ovuee.as 0+050| Decilitro. ....... O."?O
0:060| dividido......... 29 » 0°040|Medio-litro...... 10-035!Medio-decalitro. . 0.025
0-060|Séries de dos Ikildg 3 v d » _ |0:040|Cuarto de litro...|0-035Doble-litro. . .. .. .-8?54!
0°080' compuesta de wun » 500 gramos.| 0040 Dobledeeilitro.. 10035 | Litro. . L. oo :. e g 2o
0+030| de kilogramo v de » 2005 » 0:020(Deeilitro.. ... .. 0:035|Medio-litro. . ... 0325
0.030| 16gramo dividido.. » 190 » 0°020|Medio-decilitro. . |0-033|Doble-decilitro.. . 0.0;51
| 0:030|Séries . de un kil v 50 0:020 Doble-centilitro. . 10-035Deeflitro. . ... .. 0- o
0:030| ecompuesta de una Centilitro........ 0-035 Medio-decilitro... 0'.9 | 8
0+030( 500 gramos y el r ; - ' 2o
0-030| divisiones. ......,
0:030(Série de medio kil
divididoss .5. ... .,
Série de 200 grms di
Série de 100 grms d &
Série de 50 grms. d
Série'de 20 grms. d
Série inferior a 20
3 divididos. ........
INSTRUMEESPESAR. ; Esds. mils:
en de 65 centimetros de longitud. . ..o ... 0-200
nsion hasta las de 65 centimetros de/longitud.| 0:100:
IR ot 5 T s daleve0ssy . sia5Mm07 0l 0-400
AR ) T gdhitla e CSResVIGlatio g O 0:800
..................... u o edbar 05200




APENDICE

AL REGLAMENTO PARA LA EJECUCION DE LA LEY DE
“PESAS Y MEDIDAS DE 19 DE JULIO DE 1849.

DE LAS MEDIDAS DE LONCGITUD.

Metros.

Las maderas mas acomodadas para la fabricacion
“de log metros y demés medidas lineales, cuando son
'“de estas materias, han de ser bastaute duras, sin nu-
-dos, rajas ni huecos de ninguna especie, faciles de en-
~derezarse y que no hagan movimientos sensibles por
“efecto de ia humedad 6 del calor, tales como el roble,
©l nogal, el serbal, el aliso, el peral, el castano, la
caoba y demds andlogas, mientras estén bien secas 6
curadas.

Bien alisadas las maderas, sea en forma cuadrada,
en planchas 6 tablas, ¢ en forma de baston, se corfan
para fijar su longitud. Como la forma cuadrada es la
que mejor se presta para enderezar bien la medida, es
la preferida de ordinario, y si se le da 4 cada cara lon-

. _gitudinal el ancho de dos centimetros, reunird la soli-
- “dez y ligereza necesarias. ,

TL.os metros de madera deben tener en sus extre-
mos un estribo, y mejor aun una contera de laton, de
hierro batido, de palastro, ¢ bien de hierro en el extre-
mo y laton en lo restante; pero se debe cuidar que el

. grueso del estribo 6 contera esté embebido en la lon-
igaltud del metro y que no forme saliente alguno sobre

superficie del mismo. Asf, por ejemplo, respecto de
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la longitud, si el grueso del estribo 6. del tope de g
contera fuese de tres milimetros, se aserrard la mada..
ra que ha de dar el metro, dejéndole 4 una longitng
de 894 milimetros, con lo cual, reuniéndole luego log.
seis que resultan de la suma de los dos extremos me-
talicos de los mismos, quedara fijado el metro, 6 séan
los 1.000 milimetros. - ‘ z
Estos éxtremos se sujetan al metro de madera por-
medio de dos clavos 0 pasadores colocados en sentidg.
de la diagonal, que terminan ¢ desaparecen completa-
mente en sus caras laterales, cuidando antes de’ suje-
tar definitivamente estos pasadores; que la longituq -
~ total de la medida sea la JE tipo, 6 que si hay algu-
na diferencia 1especto de este, e halle comprendida en
el cuadro respectivo de permisos. Las caras laterales -
del estribo 6 contera se cuidard que sean sensiblemen- .
te cuadradas. Sl ;

Division de los metros, =

. El metro se puede dividir de diferentes maneras, -
siendo la més sencilla el empleo de una miquina que
de un solo golpe deja marcadas las divisiones y las -
cma g T , : . :

A falta de esta indquina, se emplean otrog medios.
El metro debe estar dividido en centimetros en tods .
su longitud, en una sola de sus caras; ¥ cada centi-
metro senalado por una raya 6 trazo que ha de ser 4
la vez perpendicular al canto del metro y 4 Ia raya -
que corre en toda la longitud del mismo, terminandy
exactamente en dicho corte y linea que le es paralela.
La raya l(}ue corresponde al nim. 5 cruzarg en dngu-
lo recto 4 la qlue corre en todo lo largo del metrn, gin
gue llegue al lado opuesto, y la que corresponda 4 las -
ecenas cruzara tambien en sentido perpendicular 4 la
mencionada, continuando hasta el canto opuesto; con
lo cual, la primera de estas dos* rayas marcard el me-
dio decimetro y la segunda el decimetro entero. La
graduacion empezard en la izquierda. y terminarg en
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1a derecha. Encima de la graduacion y junto & cada
una de las rayas que marcan los decimetros se gra-
baran sucesivamente 1os niumeros que indican el valor
de los centimetros comprendidos en cada trozo, y son
10, 20.......100, procurando que la raya expresiva de
los decimetros se halle entre el.cero y la cifra corres-
ﬁpndiente 4 las decenas, y que estas cifras, estando
“bien hechas, sean equidistantes del canto graduado y
Se encueetren en una misma linea.

" En el medio dela medida y en la cara rayada se
escribe su nombre, que aqui serd el de metro, y en
uno de sus extremos pondra tambien el suyo el fabri-
cante y el de su domicilio.

-

-~

Metros de metal

Estos metros se construyen de una sola ¢ de varias
piezas (1); en el primer caso se fabrican opdinariamen-
~te de laton, hierro y acero. Su grueso ha de ser tal
-~que no ceda 4 la flexion por su pro io peso, habiéndo-
se fijado por lo comun el de seis mt imetros. Su ancho
€5 de tres centimetros. : :
En todos los casos es_condicion indispensaple que
el metro reuna las condiciones de una regla ¢ plano
gggfécté en 1o posible, teniendo todas sus caras corta-

.

as en, angulo recto ¢ & escuadra; que no presente
~'én sus superficies desigualdad alguna de parte del
‘material con que se fabrica; que su division sea lim-

* ‘piay reunalas condiciones mencionadas, distinguién-
‘dogp en esta parte de los de madera én que el primer
decimetro esta dividido en milimetros, y que para ¢l
'ﬁ."“b'a'\do d6 estos se llenen las condiciones ‘que se ‘in-

- dican al tratar de los dobles decimetros. Deberan ade-
més llevar el nombre de la medida y el del fabricante
su residencia,, como se ha dicho para los de madera

: "%E,bpectgzi,su permiso debera atenerse el fabricante al

T

“Clladro namero 1.°

Véase metros articulados.
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Metros articulados. E

Podran construirse metros articulados compuestos
«de dos, cinco y diez partes reunidas solidamente entre
#i para que se conserve siempre la misma longitud, si
bien pueden doblarse y sobreponerse las unas a las
otras. Deberdn satisfacer estos metros lascondiciones de
solidez y exactitud mencionadas, T

Los. materiales generalmente usados en estos metros
son: el marfil, la ballena, una madera resistente, sin.
nudos.y bien seca, que no haga movimiento por la hu-
medad 0.el calor, el laton ete. . - 3

Metros de cinta de acero.

Serdn admitidos tambien 4 la comprobacion estos me-
tros, siempre que en su division reunan las condiciones

de exactitud qué se han indicado: ol

Metros en forma de baston.

“"Pueden construirse metros en esta forma. EI baston
-debe tener un pufio y una contera de hierro ¢' de vna
‘Jpateria mas resistente que el baston mismo, y se ha
de procurar que lalongitud del metro esté comprendi-
da entre el extremo superior del puiio y la parte” infe-
rior de la contera, deduciendo el clavo ¢ cilindro de
“hierro de menor didmetro que la cierra, v que ‘debe
-Ser bastante saliente para que por el roce no se‘inuti-
lice pronto con el uso. : i 20

~ Siel pufio y la contera estuvieran sujetos 4 tornillo
por medio de las tuercas respectivas, entonces la lon-
gitud del metro deberia hallarse comprendida '§in 'con=
‘tar dichas partes movibles, con lo cual este metro seria
mas duradero. ' ' o AR

~El metro de que se trata en 4mbos casos puede divi-
-dirsge en decimetros, y el primero de estos 0 superior
-efl centimetros. Estas divisiones pueden marcarse con
tiras ¢ planchitas de laton,madera 6 hueso, que se fija-
T4n en los puntes correspondientes, haciendo 'que que-
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den embutidas en el.cuerpo del baston y 3119. por el
pulimento desaparezca toda parte saliente de las mis--
mas. i . iy e

Dobles me tros.

Los dobles 'metros’ de madera de una sola pieza 6 ar-"
ticulados deben reunir las mismas condiciones ‘de soli~
dez y exactitud que losmetros, asi respecto 4 su cons--
truccion como en lo que se refiere 4 sus divisiones. -

Cuando un doble metro resulta de la  union de dos-
metros en forma de baston, uno de ellos debe levar-
la tuerca y el otro el tornillo, procurando que estos-
puntos de union sean de laton para que estén a cubier-
to de la facil oxidacion del hierro. -

Decametros, dobles decimetros y medios decimetros..

Los decdmetros ordinarios tienen la forma de cade--
na. En este caso se componen de eslabones formados
por un alambre grueso de hierro. Cada eslabon suele,
tener la longitud de dos decimetros, comprendiéndoge.
en ella el diametro de los anillos que los unen. Estos,
anillos, cuando. corresponden 4 la longitud de un. me-
tro, son de unalambre distinto (cobre 0 laton), para.
senalar la unidad de la medida con su color diverso::
pueden, sin emnbargo, ser de hierro como los demas,,
silos anillos correspondientes 4 Jos metros llevan pe-

ueiias medalias de laton ¢ de bronce y en ellas se ha-

a estampado el numero que expresa en metros la lon-
gitud comprendida. El anillo correspondiente al metra
num. 5 tendra una medalla mayor que las restantes, la
cual en una de sus caras llevard el nuim. 5 y en la
opuesta el nomntre de la medida, 6 sea decametro, y el
del fabricante. ; PALL :
.- El primero y ultimo eslabon terminardn en una ma-
necilla, 0 sea un anillo grande. de forma acomodada
Eara ‘que, pueda entrar en él ]a mano y estirarse la me~

ida sobre el terreno. Deben acompaiar al decametro-
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10 agujas de alambre del mismo grucso que el de log
-eslabones. Destinadas estas agujas 4 fijar el punte” de
‘partida y el extreno de la medida,‘colocando una ‘de
ellas dentro de'cada manecilla ¢con la’ punta’ higia ‘el
“Suelo es necesario que la longitud-total de esta'medi-
da exceda 10 metros de la cantidad equivalente d trés
gruesos ¢ didmetros’ del ‘alambre ‘del ‘decimetio: dos
ge estos ‘didmetros correspondén 4'los “del alambre:de
“las manecillas, y el tercero 4 dos mitades  del’ gtueso
delas’agujas. © : Y ARG 100D BABHL S TSI

Los medios de construccion de ‘estas: medidas se
-reducen & cortar de igual longitud’ los alambres ﬂi‘a
han de dar los eslabones, los que han de darlos anillos
que unirdn 4 estos y los de las ‘marecillas, y 4 encor-

varlos luego con igualdad, para que una vez unidos
Tesulte la medida que se ‘desea. La manécilla estd uni-
da y soldada al fuego por sus estremos 4 los de una
“traviesa de hierro plana y recta. Estd traviesa tiene en
-su centro un agujero que da paso 4 wn trozo de alam-
bre del mismo grueso de la cadena, términado en una
“‘cabeza por’la parte que mira al interior de la- maneei-
1la, y encorvado en anillo por el oteo, con' el que sa
- une al dltimo eslabon del decametro. El agujero de la
“traviesa de hierro es de un didmetro sensiblemente
‘mayor que el del alambre que constituye la union de
gue se acaba de hablar, con lo cital la manecilla pue-
e moverse en sentido circular sim arrastrar en su mo-
vimiento la cadena. § i 2 1

Los dobles decémetros, cuando se emplean en me-
dir grandes-longitudes, solo difieren de los'decametros
en el alambre de hierro mas grueso con que se fabri-
can y en la mayor longitud de los eslabones, que' por
lo comun es de medio metro en lugar de ser de dos de-
<¢imetros.

Los medios decametros se construyen con los deci-
metros. Los permisos de las medidas en forma de ca-
dena estdn detallados'en el cuadro nim. 1.° ‘destina-
-do 4 las medidas de longitud. _

Todas estas medidas articuladas van siendo reem-

]




plazadas hoy con ventajas por otras.de acero, en forma:
de cinta, del valor respectivo 4 los que se acaban de
‘mencionar; En este caso estdn divididas en centime-
tros en toda su longitud unas veces, y otras solo en
" ~decimetros 6 en metros, y las divisiones correspon-
-dientes & estos tienen de ordinario unas planchitas eir-
-eulares de laton sujetas por pasadores conveniente-
.mente remachados, dejando las dos superficies entera-
mente lisas. Sobre estas planchitas se aplica el pun-
zon del bitado euando no hay . sitio en las manecillas
que sirven para arrollar y desenvolver estas medidas.

Medios metros, dobles metros y decimetros.

.. Los fabricantes que quieran dedicarse & la cons-
truceion de estas medidas deberan emplear con prefe-
rencia maderas tales como el boj, el serbal y demas
compactas, 4 fin de obtener limpiasy visibles las divi-
siones en milimetros. ; e
Para facilitar el uso de estas medidas y evitar con-
fusion, los trazos correspondientes de  los medios cen-
timetros deberan ser mas largos que los que marcan
los milimetros y mas eortos que los de los centimetros,
todos ellos -perpendiculares al corte de la medida y &
fa linea paralela con este corte. , o
Para que la division de dichas medidas sea exacta
se haga con proutitud, lo mas sencillo es valerse de
as maquinas especiales que ‘de un solo golpe dejan
grabadas las divisiones, los nimeros y sus nombres.
El del fabricante y su domicilio se ﬁ{'aré. con un. pun-
zon espacial aplicado cofi prensa ¢ 4 la mano.
Estas medidas pueden construirse de una, dos ;6
cinco piezas, unidas sélidamente con charnelas ¢ de
otra manera andloga. :

Condiciones para Ia recepcion de ias medidas de longi'iﬁd.

Los fabricantes deben tener entendido que las me-
didas que presenten & la comprobacion no. les serdm
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admitidas como buenas, si no reunen las condiciones
siguientes: :

1.* Sisulongitud total no es la indicada en el
cuadro numero 1.°
~-R.".-Sila longitud de los eslabones del decimetro,
su doble y su mitad no son de uno, dos 6 cinco deci-
metros. i ‘

3.% .Silas medidas articuladas no estin compues-.-
tas ¢ formadas por dos, cinco 6 diez partes.

4." Silas.medidas no son resistentes.

5.% 'Silas divisiones en centimetros y milimetros
1o son respectivamente iguales, las lineas que lus mar-
can bien visibles ¢ iguales entre si, y si no estin per-

endiculares y no alcanzan al canto de'la medida y'Ta
inea paralela 4 la misma. , . s a

6." Silas medidas de madera no son' bien secds,
rectas y si no estan libres de nudos, hoyos, grietas y
demas defectos de una madera mala. '~ 7! d

7.*  Silas conteras de metal no estan firmes & in-
moviles. M5 s dHFnEosly ol

8.  Si no tienen grabado el nombre de la medida,
el del fabricante y el de su residencia. - i

9."  Si la medida que se presenta 4 la. comproba-
cion no estd comprendida en. el respectivo cuadro. -

10, Si las medidas en forma de cinta zaetalica no
tienen todas sus- divisiones: perfectamente. iguales y
BifeErieasc e e e

11.  Si las medidas en forma de cadena no tienen
marcados los metros respectivos eon un anillo de me-
tal de diverso color (de laton por lo comun), 6'si, sien-
do de hierro, no cuelga de ellos la medalla con el ni-
Inero respectivo 4 los metros que comprende..

12, Sila medalla del centro de la medida no es
mayor que las restantes y no lleya en una de sus ca-
ras el nombre de la medida y la marca del fabricante,
¥y en la opuesta la cifra correspondiente al metro’ que
XCPRCSOIER. . (o o B o den oot o SRl S

Por lo demds, hé aqui el cuadre de estas. medidas,
comprensivo de sus nombres y de los permisos que

FALS
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-en ellas 82 toleran, hien sean de madera 0 bien de
“metal. : : ;

NUMERO 1."—MEDIDAS LINEALES.

PERMISO.
' Parhd!asﬂa' Para 'lasi de
! : : t adera. ¢ tal.
Nombres de las medidas. m‘f,fr-a i
7RG ATTid 118 e (1 Milimetros. | Milimetros
bl m g i - |
- Medio decametro. ... s cadena. . ... Pl ot el ‘ ,
i :‘I}En.. fomia’ def ° 7| T |
Medio decametro...) S8 -t » =],
?{0211-8 MOLL0 ...« winiAbiaG e GRDH €8 i}.’i ig%
00 ........ vele s naa sienaaensas 1 5
Medio metro...... B G 4l DR 406 | 401
JDoble decimetro. .. cosswessaink 404 | 401
Decimetro couivieoes NS o a3 (50 15 L F03 | 400

Comprobacion de las medidas de longitul.

Cuando estas medidas reunan las condiciones que
se acaban de mencionar, se procederd 4 su comproba-
~“cion. Esta, segun lo expuesto, puede dividirse en dos

‘grupos: el primero comprende el metro y sus divisio-

nes, 6 sean el medio metro, el doble decimetro y el

“decimetro: el segundo abraza los muiltiplos del metro,

¢ sean las medidas de dos metros, de cinco, el decd-
- -metro y la de dos decdmetros. .
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‘Ci'improb'acio_n del metro y sus sabmuiltiplos. -

Para comprobar un metro s coloca de manera que-
el canto donde terminan las lineas que marcan su di-..
vision se halle enfrente ¢ encima del de un metro mo-
delo: si las divisiones de los dos metros coinciden ‘de} -
todo, el metro es exacto ¢ bueno. Esta coincidencia.
sin embargo, puede dejar de efectuarse por dos 'moti.
vos: L.° por serla longitud total del metro que se -
comprueba menor que el metro modelo, en cuyo caso
es rechazado: 2.°, por exceder la longitud de’ dicho
metro 4 la del que sirve de modelo. En este caso, si el
exceso no pasa del permiso que le estd sefalado en el
cuadro numero 1.°, y se halla distribuido sensiblemen-
te por igual en foda su longitud, el metro es bueno.:
Se dice que esta distribucion ‘'sea sensiblemente igual
en todo su largo, porque sucede con mucha frecuencia.
que dicho exceso no se halla distribuido proporcional--
mente en las diversas divisiones del ‘metro. Cuando
sucede esto, es decir, cuando la diferencia que se no--
tase en cada una de las divisiones fuese menor 6 ex-
cediese del permiso en mas marcado al metro, el que- -
se comprueba serd rechazado. ' i
Puede hacerse tambien esta ‘comprobacion presen-
tando la division del metro que se comprueba en senti--
do opuesto 4 la del que sirve de modelo; el Almotacen,
con la practica y sin necesidad de ningun instrumen-
to especial, apreciara facilmente si las diferencias que
senotaren son las que se hallan consignadas en el
cuadro de permisos num. 1.° < &
~ Lo que acabamos de decir respecto de la compro-
bacion del metro debe aplicarse en general 4 la de sus
submiiltiplos. : » :

Comprobacion de las medidas superiores al métro.

Queda ya dicho que estas medidas son las ‘dé dos -
Y cinco metros, el decdmetro y la de dos decametros.
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Para que la medida de dos metros sea mas portatil,
en general se construye en dos partes iguales. En este
-caso su comprobacion se verifica haciendo con’ cada
una de.dichas dos partes lo que se acaba de indicar
respecto del metro; pero si la medida de dos metros es
de una sola pieza y el Almotacen no puede disponer de
un patron idéntico, su comprobacion puede hacerse por
uno de los dos medios siguientes: ' b :

" Puesto el metro modelo sobre una mesa horizontal,
se presenta sobre él la medida de dos metros cual st _
fuera un metro solo, y se observa entonces si las divi- :
siones del patron y de la medida que se comprueba '
coinciden, 6 si habiendo alguna diferencia, esta com-
prendida en la tabla de permisos num. 1.°, senialando
con lapiz la diferencia que se notare. Se vuelve ense- by
-guida la medida de dos metros y se presenta por el ex- ,
tremo opuesto sobre el patron, haciendo lus mismas
observaciones anteriores y marcando igualniente con b
lapiz la_diferencia que se notare, Si la raya indicado-
ra de esta diferencia cayese delante de la que marca Ta

rimera, las dos diferencias sumadas dardn la total de

a_medida; pero si; por el contrario, - ia segunda raya 1
pasa mas alld de la primera, entonces el espacio com- i
prendido por ella deberd restarse de la segunda, y la
diferencia-que resulte dara el esceso 0 el defecto de l]a=
-medida de dos metros. : | o T y

Bl segundo medio consiste en poner sobre una me-
sa horizontal, tocandose por uno de sus extremos, dos 3
metros patrones, y en presentar . sobre 10s mismos la f
medida de dos_metros que se comprueba, viendo si
-coinciden sus divisiones y observando si la diferencia
que se note en mas esta comprendida en el cuadro de
permisos nim. 1. Mejor seria aun valerse de un tipo
de dos metros, y todavia mejor si_tuviese en uno de :
sus extremos un talon para fijar de una manera inva- 4
iable uno de los extremos de la medida que se com-
rnah e : oSy !

Para comprobar las medidas de 5, 10 y 20 metros,
-4 sea el medio decametro, se empieza marcando en li-

UN@®
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nea recta sobre un piso de madera sensiblemente hori-
-zontal la distancia de 10 metros, valiéndose de un me-
ﬁﬁ)tipo y sefialando con una linea perpendicular 4 di-
cha recta cada espacio_de un metro, Mejor que sobre
el pito es hacer esta division sobre una mesa firme,
inflexible enlo posible, que esté sensiblemente hori-
zontal, 6 sea facil de ponerse en dicha situacion, y _en
&u defecto, sobre un tablon ¢ una viga bien seca, rec-
ta, acepillada por la cara donde ge trazan los 10 me-
tros y mantenida’ con caballetes 4 la alfura ‘necesaria
'gafa--g“" se pueda hacer la_ comprobacion facilmente

e pié. : : : £
g 'Ii;a'ra mayor seguridad en las _comprobaciones  de
que se trata, en uno de los extremos de la linea que
comprende los 10 metros se sujetara, sea directamente
sobre la madera, sea por medio de una pequeila plan-
cha de laton provista_de los tornillos correspondientes,
un clavo ¢ punta, cilindrica, salienté, de hierro, de
igual grueso que el alambre de que suelen hacerse las
medidas en forma de cadena. En el extremo opuesto
se dispondra otro clavo de las mismas condiciones que
¢l primero,sujeto 4 una chapametalica que puedamover-
50 en una corredera. Allado del sitio por donde se mo-
vera esta punta se sujetard, por medio de dos aldabillas
demadera, una regla que teniendo el cero en el centro
-@sté dividida'en milimetros en escala ascendente por
ambos lados 4 partir del cero. Cuando se introduce la
modificacion de que sé trata, al dividir en metros la
mesa 0 la viga, se_procurara que el extremo del metro
correspondiente 4 los clayos mencionados coincida con
¢l centro de 1os mismos (1). Apoyando el decametro
como queda dicho, se procurara que esté tendido sobre

{ | [ vhdern ind
(1) Larazon de esto consiste en. que cuando se _mide é;
1erreno con estas medidas se empieza fijando en &l una aguja que
sipve de apoyo i la primera manecilla, sujetimdosé el otro extre-
mo del propio modo; de ‘donde resulita que la verdadera  extens
sion medida es la comprendida entre los dos centros de las agu-
_jas mencionadas.
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la recta trazada en la mesa 6 en la viga y que los ani-
11'03'Borres€0ndientes 4 cada metro comprendan en su
interior la linea de interseccion que marca la respecti-
va longitud métrica. En rigor el punto de interseccion.
debe - corresponder al centro de dicha anilla: pero se
consideraré bueno el decametro bajo este aspecto cuan-
do dicho punto no se aparte del centro.mencionado mas
6 menos que el permiso concedido para la medida

' entera, ST g :
. Esta misma tolerancia se tendrd presente al com-
probar la longitud respectiva de los eslabones; siendo.
de advertir que esta longitud en rigor debe empezar y
concluir en el centro de los anillos respectivos. Para.
fijar esta longitud se echari mano de un doble deci-
metro. . | e
Para que los decametros que se comprueban estén
sometidos 4 la misma tension, se suspendera de la ani-
lla que se apoya en la corredera un peso que sera el
mismo para todos. Bastard el de un kildgramo.

Hecha la comprobacion de los decdmetros del modo.
explicado, se esta 4 cubierto de la mayor 6 menor ten-
sion 4 que estarian sujetos si se les mantuviera con la
mano. ) 5l

La graduacion ¢ la division de los 10 metros indi=
cada puede hacerse sobre una tira de papel resistente.
te‘ndié)a sobre 1a mesa, la viga ¢ el tablon, sujetdndose
por medio de chinches i otro analogo. 4 ;

. Comprobado el decametro por los medios expresa-

dos y resultando bueno, se procederi 4 aplicarle e}
punzon del Estado en la medalla grande por primera

vez, asi como el de la comprobacion anual. Este en log -
alios subsiguientes se pondré en la misma, si cabe, y

cuando no, en una de las inmediatas. -

El doble decametro 6 medida de 20 metros se com-
probara del mismo modo que el decametro, pero en dos
tiempos distintos, cuidando de llevar cuenta el Almo-
tacen de la diferencia que notare en la primera mitady

ue sumaré con'la que resulte en la segunda, si ambas -
iferencias son en mas, ¢ en ménos, y restara la’ mes
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‘0or de la mayor cuando una de ellas fuere en mis y la

de la otra en ménos. |
En la comprobacion de los metros del doble decd-

:metro debera corresponder la lineéa de interseccion

la tabla 6 mesa graduada con el centro del anillo que
-sujeta los eslabones respectivos, ¢ no apartarse de 6l
‘mas-del permiso admitido para la longitud total de lag
medidas. La longitud de sus eslabones se tomari con
un medio metro, entendiéndose tambien, como quada
dicho, que empieza y concluye en el centro de los ani-
los correspondientes, y que el permiso de estas partes
‘nunca puede ser mayor ni menor que el que se da al
todo de la medida.

 Cuando estareune las condiciones que se acaban

de mencionar, y el permiso total est4 comprendido en
Ia tabla respectiva, sa le aplica el punzon del Estado y
el de la comprobacion anual del modo mdlcado para
los decametros.

- El medio decametro, en fin; 6 Ia medlda de cinco
mmetros, se comprobara’ quetando uno de sus extremos
#n el punto de interseccion que marca el nimero 5 y
ateniéndose en todo lo demas & lo que va mencionado.

INSTRUCCION

"PARA CONSTRUIR LAS MEDIDAS DE CAPACIDAD PARA
ARIDOS,

-Las medidas de esta clase que se admiten 4 la com-
Probacion son las indicadas en el cuadre que sigue;




Eh
en el que se marcan los nombres y las dimensiones
que deben tenery el permiso en mas qie para cada-
una sera, tolerado para ser declarada buena.

. :NUMERO2.%; '

CUADRQ DE LAS MEDIDAS PARA ARIDOS.

Alura
y diime-| Permiso
tro.  |en mas.

Mitim. | Litros.

 NOMBRES DE LAS MEDIDAS.

Hectolitro...... 100 litros..} 503-1

Medio hectolitro....... 399-3
Doble decalitro. .. BOL G 2042}
) Decalitro. . cvn .. Desmolons| 2339
Medio, decalitro....... I ds e T8O
D T0 1L 1 o Yo b o e B e 3L T
ey olsteodl 2000548 o ‘ 1108-4!
Medio litro......v000s ; 860
Doble decilitro........ = : 63-4
S Deeilitro : 5 50-3
‘Medio decilitro ‘ 3{ 201050892901

v
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Las dimensiones estan calculadas en el supuesto de
que las medidas sean cilindros verdaderos, de una al-
tura igual 4 su didmetro; pero como esto nunca sucede
en la practica por estar formado el cuerpo de las me-
didas con hojas 6 planchas de. madera arrolladas, cu-
yos extremos se sobreponen 6 recubren el uno al otro
y sujetan con los clavos correspondientes, y hallarse
en general las medidas reforzadas con tiras de chapas
dé’ﬁ'é‘rr’o ['de cobre 6°de laton claveteadas eén’ el’ fondo
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y en las paredes interiores hasta cierta altura, y tener -
el borde ‘superior revestido'de lo mismo, y estar ade-
mas armadas algunas de las mayores de una craz ds
hierro en forma'de T en su centro para su mayor soli-
dez y procurarles un facil asidero, resulta de todo estd
que el diametro’ de las medidas debe ser el didmetro
medio tomado en diferentes alturas, y qieé estas’ mis—
mas deben ajustarse de suerte que resulted las indica<
das en el cuadro para’el espacio que debe ser ocupadd
por la'semilla 6 el arido que semida, teniefido en cuen-
ta el fabricante el volumen ‘que se debe réservar 4 lag
armaduras y refuerzos’ metalicos que se han mencio-
nado. ' i o AR
Lo/ primeto que debe hacer el fabricante de estas
medidas es procurarse reglas’de hierro i otro! metsl®
que tengan mareadas con exactitud las dimensiones g
las que se propone construir, habiéndolas ¢omprobado
para mayor seguridad con el metro’ tipo™'de 'laton'que
esta en poder del Almotacen. ' - BN DY

‘Provisto de éstas Teglas ‘6’ escantillones, estudiars
detenidamente los modelos Tespectivos que se hallan
en poder del Almotacen, para atenerse a ‘ellos ‘en ‘1o
posible, ya en lo qué tocd &'la baena calidad ' de lo
materiales’ de constriccion, ya en 16 que s¢ réfiere 4 1
parte artistica,"s fin de que’las' medidas’ que ' fabriqfis
tengan todas'las condiciones ‘de solidez 'y esmerada
construccion’ qué‘deben'réfnir, © “7 08U CRA1L

Las “maderas” dé' roble, ‘castafio, haya, nogal” 4
otras igualmente fuertes y resistentes deben aserrirse
en hojas 0 ‘planchag que tengan'la mayor anchura’ po-
sible y un'gruéso proporcionado 4’ la' maguitud ‘de” Ta
medida que” se quiere’ constrair.” Es feséncial que”'e]
grueso' sea’el'mismo’en todo lo anchio de a ‘plancha,
sin cuyolrequisito fio serd ficil quelel didmetro del ci-
lindro'qué‘con‘ella se'fabrique sea el mismo en sus'di-
versas alturas; que las planchas se ‘hagah “secar por
mucho tiempo-antes’ de‘emplearias en’ la'[fa‘a‘bn‘cabioh,
{8 ef'lo posible el "c'i‘l’ergg de'la ‘medida se ‘Haga” ¢on
una sola’hojd; permitiéndolo lo anchio de la ‘madera; 'y
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“ssiendo su grueso proporcionado 6 bastante resistente,
@ juicio del Almotacen. Las hojas deben ser limpias,
8in grietas ni nudos que, saltdndose, inutilizarian por
~«gompleto la medida. _ :

Cuando el cuerpo Je esta se hace con dos 6 tres ho-
Jas, como sucede con las mayores, y ademds se em-
plean dobles hojas, se debe procurar que los puntos de
union de las interiores sean contrapusstos 6 que no

correspondan con los de las exteriores, de manera que
<00 quede paso alguno directo 4 la luz en ninguno. de
Jos puntos respeetivos de union y contacto.
El fondo de la medida se hara en lo posible de una
~80la pieza, y todo lo mas de dos en las mayores, procu-
rando que la madera sea resistente, limpia, sin nudos
i grietas, que por lo mismo no dé paso alguno 4 la
“luz ni goce del inenor movimiento en ningun sentido.
Los fondos estarin bien firmes y sentados en toda
Bu circunferencia, armando 6 proveyendo esta de los
- refuerzos consiguientes para su mayor estabilidad, y
" “tampoco deberin resentirse ni ceder en lo mas minimo
Jor el peso de la semilla que se mida.

Cuando las medidas estén reforzadas con tiras me-
Yalicas,se procurara que estas recubran,hastadonde al-
‘cancen, los puntos de union delas planchasde madera.

Cuando estén reforzadas ademas en su interior con
“el hierro en forma de T, debe procurarse que la varilla
vertical de la T esté ensanchada en el punto contra el

<’enal debe apoyarse el fondo de la medida, continuan-

do la espiga 6 varilla en tornillo desde dicho punto ha-

-cia abajo, y que la tuerca que por fuera sujeta 1 opri-
-:me dicho fondo tenga su juego regular y expedito.

La barra horizontal de la T se procurara que esté

" ‘siempre mas baja qlue el borde de la medida, y que sus

extremos abracen la madera y se hallen en perfecto

- ~eontacto con ella.
. Los bordes de todas estas medidas estdn recubier-
“tos con una chapa métdlica de igual naturaleza que
+las tiras de refuerzo. Esta chapa debe cubrir dichos
* bordes y hallarse enperfecto contacto con la madera.




IAd] O
Tambien debe cubrir por dentro los extremos de la bar-
ra horizontal dela T cuando la habiere. La caida ex-
terior de esta chapa metélica se prolongara mas que l4,
interna y estard sujéta con clavos en toda 'la ‘circun-
ferencia de la medida. 59

Cuando esta tuviese pids, como sucede 4 voces con,
el hectélitro y el medio ‘heetélitro. deben estar ‘bier
sujetos con tuercas y redoblones Y guarnecidos con dos.
virolas de Hierro forjado, terminando cada pié con la,
cabeza de un gran clavo que cierra hasta cierto punto-
la segunda virola y semeja estar concluido con unax
contera. Las virolas que refuerzan los piés, y los gran-
des clavos en que rematan, deben ajustar perfectamen-
te y gozar de toda inmovilidad.

Pueden construirse igualments medidas para dridog:
con chapas de cobre ¢ de hierro, ¥ log Almotacenes 1ag
admitirdn 4 la comprobacion cuando reunan las dimen-
siones respectivas ‘consignadas er ol cuadro num. 2
Y las demas 'condiciones ‘que se dirdn. Estas medidas
deberan estar perfectamente clavetaadas paraqueajus-
ten bien sus diversas partes sin dar paso alguno 4 1a
luz en los puntos de union, Yy tendrin junto 4 su bords.
superior y por fuera dos gotas de estono en el sentido
de los extremos de uno de sus didmetros, para aplicar-
en ellas el ‘punzon del Estado, que es'el signo'de su
bondad, cuando resulten admisibles en la compro-
bacion. :

Las medidas de que s trata, sean de madera ¢ de.
metal, deberdn llevar siempre bien estampado ¥ visible
su nombre 'y la marca y residencia del fabricante.

Condiciones para la recepcion de las medidas de 4ridos.

Los fabricantes deben terier entendido' que ‘no les
serdn admitidas 4 la comprobacion estas medidas si no
son en lo posible iguales en un todo 4 log modelos y
si presentan alguno de los defectos siguientes: -

' 1.°"'Si'la alfura'de 1a medida Y su didmetro medio,
tomado en un punto cualquiera de dicha altura, son
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menores de los consignados en el cuadro numero 2, &
menos que las diferencias sean una en mas y otra en
ménos y no excedan de 1140 de las dimensiones .indi-
cadas en dicho cuadro. o alieh B

2.° Sitodas las partes de dichas medidas no estin
reunidas 0 sujetas de una manera solida é invariable.

3.° Siel fondo no tiene el grueso suficiente para
impedir que se encorve 6 pandee con el peso de_la se-
milla que se mida, y si no estd solidamente, sujeto por
su circunferencia al cuerpo de la medida y por el cen:
tro contra el hierro en forma de T cuando le; tuviere,
de manera que en todos los casos goce de una perfec-
ta inmovilidad. : i :

_ 14.° Si la barra horizontal del hierro en forma de
T no esta por debajo del borde de. la medida, y si.la
vertical no se halla ensanchada junto. al fondo para :
que el de la medida encuentre un solido apayo en ella g

- cuando se le oprima con la tuerea exterior. af o

5.0 Si los refuerzos metalicos no estdn bien. fijos, |
lisos y claveteados, y no cubren los puntos. de union
de las chapas de madera que constituyen la medida.

6. Siel refuerzo circular que tienen en elborde i
-superior, no toca 4 la madera, en toda su' extemsion, [
mlayormehte en el punto que corresponde 4 su. maxima ;
~ 7.* Sieste reborde no se aplica exactamente eons
tra la cara interior de la;medida en su parte redoblada,
si ne cubre por entero el borde dé la madera, asicomo
los extremos de la barra horizontal de la armadura en
forma de T en las medidas que ‘la tienen, y no queda
enteramete iso el borde asireforzado... .. .0y

8. 'Si las grapas que sujetan los des refuerzos
-circulares, interior y externo, de las grandes:medidas
-con piés no estan bien sujetas y no se ag;_ljcan con
-exactitud en los puntos respectivos, sin. dejar hugco -
-alguno ni madera deseubierta; .«

"C9° Si el circulo de hierro en. que terminan las

medidas con piés no esta bien aplicado y firme  contra
el borde superior.

UN
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10. Sila madera con que se construyen no fuese
de roble, haya, castaio, nogal i otra no ménos fuerte,
"y no ajustasen todas sus partes de manera que en los.

untos de union y contacto no dén paso directo 4 la
uz. ‘
11. Silas medidas no llevan bien visible y estam-
pado su nombre y el del fabricante. 6 su marea, ysien-
do de metal si no tienen ademas las dos gotas de es-
tafio junto 4 su borde superior para aplicar enellas el
punzon del Estado. ;

Las medidas provistas de la armadura en forma de
T 1 otros cuerpos salientes tendran su altura poco ma-
~yor de la indicada en el cuadro nimero 2, por motivo
del volumen ocupado por dicho refuerzo.

Deben asimismo tener entendido los fabricantes que
les sera rechazada toda medida que en el acto de la
verificacion resulte corta en lo mas minimo, y que el
error 0 permiso en més nicamente se tolerara cuando
no pase del consignado 4 cada una en el cuadro ni-
mero 2.

Deben saber, por fin, los fabricantes que siel Al-
motacen conociese ¢ sospechase que' las. medidas que
se le presentan 4 la comprobacion pueden hacer un mo-
‘vimiento ostensible al secarse por hallarse humedas,
estd autorizado 4 detenerlas y dejarlas por algunos
dias en paraje acomodado para que se sequen, y com-
pruebe ¢ desvanezea su sospecha con la experiencia
del tiempo que prudencialmente crea necesario.

INSTRUCCION

*PARA COMPROBAR LAS MEDIDAS DE CAPACIDAD PARA
ARIDOS Y DEMAS MATERIAS SECAS.

La série de estas medidas se compone del hectoli-
tro, medio hectélitro, doble declitro, declitro, medio
«decdlitro, doble litro, litro, medio litro, doble decilitro,
~deeilitro y medio decilitro. ‘ 2
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El litro es una medida euya capacidad es igual &.
* un decimetro cubico. El decalitro vale 10 litros; ek
heetélitro 10 decalitros 6 100 litros; el decilitro es la-
décima parte del litro. '

Estas medidas deben tener la forma de un cilindre
cuyo didmetro es igual & su altura, llenar en su buena
construceion las condicicnes que éntes se han indica-
do, y no apartarse sensiblemente de los tipos 6 mode-
los que se hallan en poder de los Almotacenes, como-
no sea para mejorarlos.

Lo primero que debe hacer el Almotacen es asegu--
rarse si lag medidas que se le presentan a la comproba=
cion estédn bi¢n construidas, solidas y acabadas; y si de-
este exdmen resultase que tienen algun vicio ¢ defector
que pueda comprometer su duraeion, las rechazara sin
ulterior exdmen.

Resultando, por el contrario, buenasen construc-
cion, procederd en seguida & comprobar sus dimensio,
nes. Estas son las consignadas en el cuadro niimero 2.
Su determinacion la llevara 4 cabo valiéndose del calir
brador ¢ escantillon espeeial de laton que se encuentra.
en el estuche (e comprobacion, en el cual estan’ mar-.
cadas las alturas y didmetros junto 4. los nombres de-
las medidas respectivas. Al efecto se buscara la altura,
apoyando contra el fondo dela medida y junto a su.
pared interior el extremo de la regla y viendo si el pun-
to donde termina esta dimension corresponde al borde-
de la medida.

El diametro se tomara presentando la propia regla.
contra el bordede la medida en la direccion respectiva.

Sera bueno que se haga ¢ tomen estas medidas en
varios puntos simétricos para asegurarse el Almotacen
de l-al‘)regular_idad y simetria de la medida que se com-

ruebe.
- Convendra tambien que el Almotacen tome el did--
metro de las med}das 4 diversas alturas, para lo cual
empleard una regla para cada medida. Esta regla po-
dra ser de madera, procurando que sea su dimension,
igual enun todo 4lamurcada sobreel calibrador 0 regla.
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general de laton de que se acaba de hablar. ¥ si de
-esta comprobacion resultase algunadiferencia por efec-

to de las dificultades que ofrece la madera & doblarse
por igual & fin de tener un cilindro perfecto, y estas
‘diferencias no son rauy marcadas 6 sensibles, no por
g0 serd rechazada desde luego la medida, sino que se
‘mecesitard para hacerlo que no corresponda 4 la com-
probacion definitiva que se hard con la semilla. Lo
mismo debe tenerse en cuenta por lo que toca a su
dltura. _ :
Tambien puede presentarse el caso de que la altura
¥ didmetro no correspondan igualmente. Cuando esto
suceda, se vera silas diferencias que presenten, no
-siendo muy notables, se compensan una con otra: si
asi fuere, tampoco se rechazard la medida, 4 no ser
que no saliera buena en la prueba que se hard con la
“semilla. -

Comprobacion con la semilla. -

. Hecho el exémen que se acaba'de indicar, las me-
didas que resulten buenas serdn sometidas & la prueba
de la semilla para fijar definitivamente su verdadera
capacidad. (

~Sera buena para esta objeto toda semilla que, es-
tando limpia completamente, reuna la circunstancia
de ser menuda, redonda ¢ esférica en lo posible, lisa
¥'que corra 6 se escurra con facilidad. Una de las me-

_Jores seria la de tabaco ¢ la de zaragatona. En su de-
-feeto pueden emplearse por su 6rden respectivo las de
mostaza, mijo y nabo. A falta de estas, tambien se
puede echar mano de la linaza, cuya lisura y facilidad
en escurrirse suple hasta cierto punto su falta de re-
dondez.
Las semillas deberén ser objeto de un cuidado es-
pecial de parte del Almotacen, para tenerlas 4 cubierto
~del polvo y de Ja humedad. 154
Debe el Almotacen tener 4 su disposicion el corres-
.pondiente juego de'tolvas para echar por ellas la se-
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milla en las medidas que compruebe con la mayor re-
gularidad posible. Dos serén las tolvas de que echar&
mano: una grande para las medidas mayores, y otra
sjara las pequenas. 1

Es condicion indispensable para el buen éxito de
esta comprobacion que las tolvas estén sdélidamente .
establecidas y libres de todo movimiento. Para conse-
guirlo, la tolva grande se montard sobre sus apoyos-
respectivos, que descansaran sobre un suelo firme, em-
pedrado 6 embaldosado (nunca entablado), 4 fin de
estar 4 cubierto de la oscilacion que resulta de los pa-
so0s y maniobras de los trabajadores en.el acto de la
comprobacion. La tolva pequefia se montara sobre una
mesa firme y exenta de todo movimiento.

Estas tolvas suelen ser de lona. En la parte infe-
rior tienen una boquilla de laton, provista del obtura-
dor correspondiente, que se mantiene cerrado mientras
se pone la semilla en la tolva y se abre cuando debe
caer dentro de la medida que se comprueba.

Estas medidas deben descansar dentro de un cajon
destinado 4 recojer la semilla que no cupiere ¢ se sa-
liere de la medida: El cajon estd convenientemente
reforzado para evitar su deterioro, y tiene uno de sus
dngulos terminado por dentro en una canal para reco-
ger y verter en una medida menor la semilla con solo
inclinar el cajon hécia el lado de la canal después de
separada la medida. Para facilitar esta maniobra, tiene
el cajon dos anillas de hierro en los lados correspon-~
dientes. :

Debe tener ademds el Almotacen para este servi-
cio el rasero correspondiente, que sera de madera y en
forma de una regla; pero para asegurar su duracion y
buen servicio, debera estar cubierto con una. tira de
hierro sujeta con tornillos y perfectamente plana por
el'lado 'que roza con los'bordes de la medida al em-
plearle. El rasero ha de moverse con libertad en todos
sentidos y sin experimentar tropiezo alguno cuando se
apoya 0 descansa contra la boca de la medida.” Si 'en-
contrara algun estorbo en estos movimientos, seria
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rueba de tener alguna desigualdad la medida en su.

gox’-de, y por lo mismo debe ser rechazada hasta que
se la recomponga.

Comprohacion de los tipos de madera.

Provisto.el Almotacen del material de comprobs.
cion, debe, antes de empezar su trabajo, asegurarga
de que los tipos que posee se hallan justos en cabida,
6 conocer la diferencia que pudieren presentar. Cuan .
do estos tipos son de metal, no experimentan ia mepop.
alteracion, como no sea por efecto de algun chogue
que haya producido en ellos alguna abolladura; pero
como de ordinarie son de madera y esta hace sus mq.
vimientos con Los cambios de las estaciones Y las va-
riaciones atmosféricas de sequia y humedad, ‘es indis-
pensable que el Almotacen se asegure exactamente del
estado de los-tipos por lo que toca 4 su cabida, -

Al efecto echard mano del decalitro de laton: 1a lle-
naré de la semilla con que trabajare; le igualara eon
un rasero que deberd ser precisamenteuna regla de ma.
dera para no rozar ¢ gastar los bordes del decdlitro: 1o
verterd en la tolva estando cerrada su boquilla;  pon-
dra luego el decdlitro encima del cajon recipiente que
estard debajo, procurando que la hoguilla corresponda
en lo posible al centro del mismo; abrira 1la bognilla
que dard paso 4 la semilla, y una vez recibida toda en
el decalitro, se procurara con el rasero llevar Ja que
forma cono en el centro hacia los lados, cuidando de
que no quede punto alguno por llenar, y se quitara
con el rasero la que.sobrare. En esta operacion pueden:
suceder dos cosas: que sobre ¢, que falte semilla para
llenar el decalitro; lo primero por haberse oprimido. la
semilla ¢ sacudido la medida al llenarla, y lo segundo
por haber caido 6 entrado en é1 desde cierta altura,
que ha podido ser causa. de que se apriete. mas de lo
que lo estaba cuando se lleno 4 mano. Sisucede esto, sa
le afiade la semilla necesaria para llenar los huecos; sa
pasa el rasero; se aparta la sobrante que ha caido en e}
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~gajon recipiente; se cierra la boquilla de la tolva, .se
vacia en esta el decdlitro. y puesto de nuevo en el cen-
tro del cajon recipiente debajo de la tolva, se vuelve &
llenar 6 dejar caer en ¢l la semilla, igualdndola y ha-
ciendo caer con el rasero la que sobrare, como antes.
Para abreviar este trabajo es bueno procurar que sobre
siempre cierta cantidad de semilla, que se procurara
no pase de un decilitro; con lo cual se ahorra el traba-

_jo de repartir el cono que formala ltima que cae, para
llenar todos los huecos. En el caso de que sobrare se-
milla al hacer la primera medicion con la tolva, sila

" cantidad sobrante no pasa del decilitro, la medicion se
considerara huena; pero si la cantidad sobrante no lle-
gare al decilitro aproximadamente, se le ahadird la
«que foere menester para que se tenga el expresado
decilitro sobrante, se volverd 4 verter en la tolva es-
tando cerrada su boquilla, y se llenard de nuevo el
decalitro en la forma dicha.

Los 10 litros de semilla asi medidos pueden servir
para comprobar la exactitud del decalitro de madera.
Al efecto se vierten de nuevo en la tolva; se ahade un
decilitro de semilla de més; se pone en el cajon recipiente
el decalitro de madera que se desea comprobar, proeu-
rando que siente ¢ descanse bien en él; se deja caer en
¢l mismo la semiila contenida en la tolva; se la iguala

eon el ragero de madera armado de hierro; se quita con
el mismo la semilla sobrante; se aparta del cajon el
decalitro lleno, y se ve cuanta es la'semilla que ha
quedado en el cajon. Si esta semilla fuere en cantidad
de un decilitro, por ejemplo, tendriamos que el decali-
tro de madera es absolutamente igual al de laton, y
que por lo mismo no habria hecho movimiento alguno,
siendo del todo bueno y pudiendo servir de verdadero
modelo, asi en construccion como en capacidad.

Pero puede suceder tambien que la semilla sobran-
te sea en cantidad mayor 0 menor del exceso conocido

- que hemos puesto, 6 sea el dicilitro. En estos casos el
Almotacen determinaré con precision dicha cantidad,
“valiéndose siempre de los tipos de laton necesarios,
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ue serin, ademis del decilitro. el medio decilitro, ek
Eoblle. centilitro y el centilitro. Si el mayor sobrante,
fuese por ejemplo, de 15 centilitros, como el que he-
mos puesto de intento era solo de 10 centilitros (un
decilitro), esto probaria que el decalitro era corto en la -
cantidad de cinco centilitros. Por el contrario, si el so-
brapte fuere solo de seis centilitros, esto probaria que
era largo ¢, que admitia cuatro centilitros mds que la.
cantidad qtie. debe contener como medida tipo.

El Almotacen, de todos modos, anotara el resultado,
en su diario de trabajo y 1o tendra en cuenta para sus .
comprobaciones. En los dos ultimos casos que hipotéti-
camente acabamos de admitir, para el primero, al com-
probar decalitros, se valdra del de madera, que sabe .
es corto en cinco centilitros; le llenard con las mismag

recauciones que se ha dicho respecto del de laton,

aciendo caer la semilla de la tolva con un exceso § -
sobrante de un decilitro, y luego que haya vertido de-
nuevo en la tolva su contenido, sabrd que debe afiadip
15 centilitros mas de semilla para tener en ella el de-
calitro justo mas un decilitro. Y por lo que toca al se-
gundo caso, se desprende claramente de lo dicho, que.
llenado el decélitro de madera de la manera expuesta,
con solo afadir 4 su contenido, una vez vaciado en la
tolva, seis centilitros de semilla, es claro que habra
en ella como total un decalitro y un decilitro, por lo
mismo que suponemos en este caso que el decilitro de
madera es largo en cuatro centilitros,

Del mismo modo que el decalitro se comprueban Jog
demas tipos de madera. Si se trata del doble decalitro
6 de la medida de 20 litros, se llenara dos veces el da- -
calitro de laton (1) del modo dicho, y la suma de 9p
litros resultantes servira luego para comprobar el dg.
ble decalitro. Sisetrata del medio hectolitro, se tq-

(1)- Bien comprobado el decélitro de madera, puede émplaape
se en lugar del de laton para este caso, teniendo en cuepty |q.
que se le debe afiadir 6 quitar para tener los 10 litros justos. Da
este modo se economlzarg y conseryari mejor: este tipo dg latom,

sin que por ello se resienta el servicio.
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“maran cinco decalitros, con el de laton; si se trata, en
fin, del hectdlitro, se tomaran 10 decalitros, que dardn
los 100 litros que entran en dicha medida.

No se olvide queel exceso de semilla que se pone pa-
ra esta rectificacion de los tipos debe aumentar con la

- capacidad de las medidas. Es decir, que si bastaba un
decilitro para el decilitro, serd bueno que sean dos
decilitros para el doble, cinco 6 medio litro para el me-

~dio hectdlitro 6 1a medida de 50 litros, y un litro para
él hectolitro. Conviene observar. sin embargo, que no

- teniendo el esceso de semilla mas objeto que abreviar
el trabajo, la esperiencia ha enseiiado que medio litro
basta para el hect6litro lo mismo que para el ‘medio
hectolitro. El resultado del trabajo no se resintird del
ésceso de que se trata, mientras sea siempre el mismo
para cada medida.

Por lo demas, la rectificacion de los tiposde made-
ta porlo que toca 4 su cabida se hace solo de tarde en
tarde: dos veces al afio bastan & veces; rero s¢ com-

rende que pueden ser necesarias rectificaciones mas
ecuentes, segun fuesen los cambios atmosféricos de
grandes sequias ¢ de lluvias abundantes y sostenidas.

‘Comprobacion de las medidas de madera para el co-
: mercio.

1

Comprobados los tipos del modo dicho, y teniendo
-anotadas las diferencias en mas 6 en ménos que se ha-
~ yan encontrado, se procedera 4 la comprobacion de las
medidas que presentenlos fabricantes ¢ los particula-
Tes para ser punzonadas. : :

Al efécto, examinadas y aprobadas en counstruccion
ateniéndose 4 1o que precede, las ordenara ¢ agrupara
el Almotacen por especies, poniendo separadas, por
ejemplo, los hectolitros de los medios hectolitros, y asi
sucesivamente los dobles decalitros, los decdlitros, los
- thedios decalitros ete., y empezard la comprobacion
~~de upo 'de estos grupos, que serd bueno no inferrum-
- pa hasta que concluido pueda emprender la comproba~
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cion del que sigue, y asi de los demds. Con el tipo
«correspondiente al grupo que va & comprobar ' tomard
la_cantidad de semilla respectiva llenandole con las
mismas precauciones que se han tomado al efectuar o
wvérificar la comprobacion de su capacidad; la vertera -
en la tolva, le anadira la cantidad de semilla que fue-
56 menester para que haya en ella la verdadera cabida
del tipo, mds el pequeflo @XCeso que para Su Caso Se -
requiere; se limpiard el cajon recipiente de la semilla
.que contuviére, se pondrd en su centro una medidal
del grupo que sé empieza 4 comprobar, se verterd en-
ella la semilla dé la tolva, y se hard, en una pala-
bra, lo mismo que se hadicho al tratar de la compro- -
bacion del tipo. s

Si la medida resultase corta en lo mas minimo (lo
.cual se conocerd porque se habré recogido en el cajon
un sobrante dé sémilla ‘mayor que el que se ha puesto
desde el principio en la tolva), la medida serd recha~
zada definitivamente. Si, al centrario, resulta ser larga
_y la mayor cantidad de semilla que admite no pasa de:
la ‘consignada en_ el euadro num. 2, la medida ‘serd
buena y se le aplicara como tal el punzon del Estado.

Este punzon, para evitar en lo posible tedo fraude,
se aplicard siempre encima del rotulo de la medida, &
inmediato al aro de metal que recubre su borde, procu-~
rando que la cruz 6 parte superior del punzon quede

presa en la inferior de dicho aro, y el cuerpo primci-
pal del sello en la madera. 4

.. Cuando se comprueben medidas de metal para los
aridos, se trabajara del mismo modo que queda indica-
~do para las de madera; advirtiéndo'que en tal caso se
-rechazara igualmente toda medida que resulte corta’
en lo mas minimo, yque su par_nfﬁsi) tolerancia maxi-
‘ma.en mas.no puede pasar de, —. Sila medida re-

sulta buena, se le aplicard el punzon del Estado sobre,




LR
las dos gotas de estaiio que se ha dicho ~deben tener- .
estas medidas junto & su borde ¢ boca.

Es indudable que estas medidas pueden someterse:
4 una comprobacion mas rigurosa 6 exacta todavia,
que se indicard para las medidas destinadas & medir-
liquidos; pero hallindose destinadas 4 la comprobacion:
de aridos, basta la prueba que se acaba de consignar.

Para que el resultado de estas comprobaciones sea-
siempre lo mas exacto posible, se procurara, ademds de:
1o dicho sobre la inmovilidad de las tolvas:

1.° Que el cajon recipiente sobre que descansa la,
medida que se comprueba, y esta misma medida, estén.
libres de todo movimiento durante el trabajo, y que
tampoco lo reciban en lo mas minimo por la caida de-
la semilla en su interior.

9. Que el cajon recipiente esté limpio de toda se~
milla al empezar cada comprobacion, 4 fin de evitar,.
en el caso contrario, el error que resultaria de mezclar
la que contuviera con la que sobrare en la operacion
que se practique.

3.° Que la semilla caiga siempre, de la misma al~
tura y en el centro de la medida; y si esto no es siem~-
pre posible tratindose de las que estan reforzadas con
el hierro en forma de T por su centro, se hard enton-
ces que la caida, evitdndose el choque con esta arma-=
dura, tenga lugar en un' punto que sea el mas inme-
diato posible 4 dicho centro.

4.° Debe pasarse el rasero inmediatamente des-
pues de la total caida de la semilla en la medida; pues:
la experiencia ha ensefiado que si se demora por algun
tiempo esta operacion, la semilla se oprime siempre.
mas por su_propio peso, pudiendo suceder entonces-
que una medida que resultaria justa y buena si se pa-~’
sase el rasero en el momento de acabar de verterse en’
ella 1a semilla, se encuentre larga, y por consiguiente”
mala, si se demorase un tanto dicha operacion; 0 ,por el
contrario, que otra medida que seria corta sise pasara:
el rasero inmediatamente despues de haberse llenado,..
resulte buena si se retrasa el paso del rasero.
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5.° Este paso debe hacerse en lo posible de una
sola vez, de lo contrario, como siempre ocasiona algun
movimiento, este sera causa de que la semilla se aprie-
te en la medida, pudiendo modificar el resultado, tan-
to mas cuanto mas repetidos sean los pasos del rasero.
Este debe aplicarle el Almotacen sobre el borde mismo
de la medida, sin que descanse sobre la semilla, y em-
“pujarle rozando siempre el borde, llevando por delante
“la’semilla que sobrare, dirigiéndole hécia los puntos
-donde se encuentre algun hueco, para ser rellenado
con el sobrante de dicha semilla, 4 fin de que solo cai-
“ga en el cajon el verdadero sobrante de la misma des-

“pues de rellenos todos los huecos.

6. Habiendo ensefiado la practica que la semilla
con un movimiento continuado al efectuarse una série
“no interrumpida de comprobaciones se calienta un po-
co y aumenta sensiblemente de volimen, el Almota-
“‘cen debera asegurarse en'ests caso del verdadero esta-
“do dela misma para evitar todo error. Al efecto com-

robara el aumento de volimen que ha podido tener
ugar con el tipo de la medida que verifica: si este ti-
“po admitiese la misma cantidad de semilla que al empe-
"zar su trabajo, seria prueba de que no ha habido au-
“mento alguno de volumen; pero si resultase que so-
-braba mas semilla, quedaria demostrado que su vola-
men habia aumenta&o en una cantidad que estaria re-
presentada por la mayor sobre de ella, En este caso,
~gxcusado es decir que si ha de continuar su trabajo
~debe quitar el exceso de semilla que representa su au-
mento de volumen. '

Y 7.° Debe, en fin, el Almotacen retener en su
~memoria las condiciones que han de llenar las medidas
para ser admitidas en su construccion, segun el cuadro
numero 2, 4 fin de atenerse 4 ellas estrictamente, y te-
_ner 4 la vista los tipos respectivos para no olvidar en

““las medidas que comprueba ninguno de los requisitos
~de los mismos. :
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INSTRUCCION

PAR.;l CONSTRUIR MEDIDAS DE CAPACIDAD PARA
LIQUIDOS.

.. Las medidas de capacidad para liquidos son: g}
_hectolitro 6 medida de 100 litros, el decalitro 6 10 |i-
, tros, ‘el litro que es el decimetro cubico, y el decilityo,
0 sea la décima parte del litro.

Se permite la construceion de medidas que sean el
doble, la mitad y el cuarto de las que se acaban de in-
dicar (1), y tambien el doble centilitro 6 medida de dog-
centilitros, y el centilitro. ;

.. El hectolitro, medio hectdlitro, doble decalitro, de-

calitro y medio decalitro deben ser cilindros cuya altu-
ra  seaigual 4 su didmetro: sus dimensiones son lag
marcadas en el cuadro nimero 2 de las medidas para
. éridos. Dichas medidas pueden hacerse de laton ¢ pa-
lastro, mientras tengan_el_ grueso y refuerzos corres-
_-pondientes (véase como ejemplo el decélitro de laton)
_para que presenten la debida resistencia, y estén fuep-
temente estanadas en su interior.

Las medidas que comienzan con el doble litro y
concluyen con el centilitro deben hacerse de  estafio y
de forma de un cilindro cuya altura es doble que su
didmetro. Mas adelante veremos, sin embargo, que
tambien se construyen de hoja de lata estas medidas,
asi como €l decalitro y su medio.

8 Medidas de estaiio.

. Cuando las medidas de capacidad para ‘4ridos se
~ hacen de estafio, deben acomodarse en punto 4 sus di-
. mensiones, peso de agua que deben contener, permiso
" en mas que en este se tolera, y al peso de metal que
cuando menos deben tener, segun sus clases y diver-
sas formas,a lo que se consigna en el cuadro siguiente:

(1) Articulo 9.° de la ley de 9 de Julio de 1849.
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NUMERO 3.

CUABRY DE LAS MEDIDAS DE ESTANO.

‘| Dimensiones|y . . |7 “Pesominimo
interiores. Egsg q‘lﬁ‘g Pernii| de las medidas.
Dia debe con| so en {. Sin | Con | Con
13- § tener la masen| asas [asasy| asag
NOMBES medida. |lacapa| ni |sin la v,
de las medidas. [Alturaimetrofa - 4.° |eidad. { tapa.| pa. tapas

Mitim. | Milim|Gramos.| Gram.|Gram | Gram| gram

Doble litro........ 1216 7{108* 4] 2.000 - 1.350(1.700/2_900
Litro......[172-0| 860 1.000 ©900(1.100/1. 350
Medio litro 136-6| 68-31 500 525)71650f 890
Cuarto de litro.|108- 6| 54-3] 250 . 305( 880f 500
Doble deeilitro..{100-6] 50-3] 200 280] 335 4920
Decilitro. | 79° 9/ 39-9] 100 1451 180 240
Medio decilitro.| 65°4| 31+7) 50 ‘851 110 440
Doble centilitro.| 46°7' 23+4 20 -4b 60| "85
Centilitro.| 37-4| 18:5 10 h251 35 50+

w2
(=]
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Toda medida cuya capacidad fuese corta en lo mas
minimo, serd rechazada. i E e :

Lo serd igualmente si pesare ménos de lo que para
cada una se consigna como peso minimo; por. cuyo
motivo los fabricantes procurardn ‘que el ‘peso ' de las
medidas sea siempre sensiblemente ‘mayor del ‘fijado,
siquiera en algunos gramos, para  evitar la’ pérdida
consiguiente de la' mano de obra, puesto qué las medi-
das faltas de peso deben ser refundidas.

. Dé los moldes.

La coustruccion de buenos'moldes es el punto’ esen-
cial para el  fabricante de medidas’ de “estafio. " Estos
moldes, de laton 6 dé bronce, deben estar dispuéstos’de
suerte que el cuerpo de la medida salga ‘de ellos de

1 -
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ura sola pieza, limpio, con las dimensiones indicadas
‘en el cuadro niimero 3, y con el borde superior bien
regular, mate, sin que tenga que igualarse con el au-
xilio de instrumento alguno. Si lo contrario sucedie-
se, es decir, si se observase que el borde hasidoiguala-
-do después de salido de] molde el cuerpo de la medi-
da, esta serd rechazada. Lo propio sucederd si se ob-
servase que dicho cuerpo ha sido igualado 6 retocado
«por su interior después de vaciado.

Para evitar estos inconvenientes, cuando el fabri-
cante construya uu molde no deberd vaciar en él me-
didas para el comercio sin haberlo antes comprobado

.Y estar seguro de que las medidas salen conlas dimen-
siones requeridas. Al efecto vaciard en él, por via de
ensayo, algunas medidas; las harda comprobar por el

Almotacen, y este le indicara las correcciones que de-
be hacerle en mas 6 en ménos, si hubieses lugar 4 ellas

“ 0 le asegurara de su bondad:

Los_Almotacenes no percibiran derecho alguno por

-;este trabajo.

Siguiendo este consejo es como los fundidores de
medidas de estafio llegan & tener moldes de una exac-

“titud tal, que las medidas vaciadas en ellos poco 6 na-
da dejan que desear en punto & sus dimensiones.

Ley del estaiio empleado en la fabricacion de medidas.

La naturaleza del estafio no permite que se vacien

* ¢ fabriquen medidas con este metal ;l)uro. por ser poco
coherente y tener una testura cristalina. Por esto, y
-con el fin CF; que sea mas compacto, es indispensable
afladirle cierta cantidad de plomo, cuya textura es mas
fina é igual; pero como este metal es de un precio
mucho mas bajo que -el estafio, y por otra parte es
ocasionado & dar compuestos altamente nocivos' 4 la
-salud cuando se halla en contacto de liquidos mas 6
- menos acidos, como sucede con el vino, la sidra, el
vinagre etc. etc., de a&)ui el que su adicion al estafio
--deba tener un limite. Por esto la mayor cantidad de
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plomo que puede mezclarse ¢ alearse con el estano, co-.
mo se observo ya de antiguo al estudiar las cantida-
des de los dos metales que debian componer una alea-
cion inocente respecto a la salud para fabricar la lla-
mada vajilla de estafio, no debe pasar de dieciocho por -
ciento; 6 lo que es lo mismo, la cantidad de estafio 6 de
fino que debe contener la aleacion de los dos metales
empleada en la fabricacion de estas medidas no puede.
bajar ¢ ser menor de ochenta y dos por 100; pues mien-
tras la experiencia ha demostrado que esta aleacion es
inofensiva puesta en contacto por poco tiempo de las
bebidas 4cidas indicadas, ha aprobado tambien que no-
sncede lo propio cuando el plemo figura en mayor -
proporcion de la mencionada. Mejor seria aun que dis-
minuyera un poco la cantidad del plomo y aumentara
la del estafio; por cuyo motivo, y con el fin de facili-
tar la fabricacion de la aleacion de que se trata, se
considerard ésta buena cuando tenga echenta y cuatro. .
por ciento de estaiio y dieciseis per ciento de plomo, re-
sultandodeaquiel permiso de un dos por ciento. Pero sise-
tolera este permiso en mas respecto del estafio, no en-

punto al plomo, que nunca podrd exceder de la can-
tidad maxima indicada, ¢ sea de dieciocho por ciento.

Medios de reconocer la cantidad de fino ¢ la riqueza en-
estaiio en su aleaeion con el plomo.

Es del mayor interés conocer la cantidad de plomo

¥de estafio contenidos en una aleacion destinada &-
abricar medidas, tanto para seguridad de los fundido-
res como para conocimiento de los Almotacenes, que-
deben resolver ante todo si el metal 6 la aleacion con
que sean vaciadas estan dentro de la ley; 6 de su per-
miso, para no comprometer en este punto la salud-
publica.

Dos son los inedios que pueden emplearse con se-
guridad para resolver tan importante cuestion: el pri-
merp es' el analisis quimica cuantitativa, que da el pe-
so0 directo del estaiio contenido; el segundo, el peso-.
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especifico, que fundado en 1a determinacion del mismo
-de distintas.aleaciones hechas de intento con cantida-
desconocidas.de los dos metales, y consignados estos pe-
S0s en un ¢cuadro especial al frente de la composicion de la
aleacion-nespectiva con elconocimiento del encontradod -
aleacion y consultando 6 buscando en el cuadro men- .
clonado su igualig el que mads se le acerca, da‘tamble_n _
indirectamente el eonocimiento que se desea. El pri-
mero de estos medios essin duda alguna preferible; pero

~atendiendo al tiempo que ocupa, el gasto que ocasiona,
los materialeg que, requiere, la experiencia y destreza
que son mdispensables en las practicas de laboratorio,
y-tambien el que debe- destruirse ¢ tomarse una parte
de la aleacion que podria afectar mas 6 menos la for.
ma de la medida que se ensayase, se emplea en gene-
ral el segundo, que si bien no es tan exacto, da un re-
sultado que satisface las necesidades del servicio, es
mas pronto, y expedito y no ncasiona pérdida alguna
de peso.de la medida que se examina. Veamos, pues,
lo que es Y eomo se determina el peso especifico en el
€aso de que se trata,
Se tiene una balanza acomodada para pesar en ella
un cuerpo, hallindose rodeado de aire, y luego, cuando
+ B¢ encuentra dentro del agua destilada, Y se comparan
10s dos. pesos. que. en estas’ circunstancias distintas ha
dado e] Cuerpo, se verd que su primer peso es mayor
que el segundo; de donde se deduce l6gicamente que
el cuerpo pesado en el agua ha perdido parte de su pe-
S0. Experiencias ‘directas y concluyentes demuestran
que esta pérdida de peso es igual 4 lo que pesa un vo-
- lumen de agua igual al del cuerpo sumergido en ella.
Este_ es el principio fandamental de Arquimides, en que.
estriban )as densidades y los pesos especificos, de- los
Cuerpos, '
Si se resta del peso del cuerpo en el aire lq que pe-
Sa.Cuando se hallasen el seno del agua, la diferencia
108 daré la'pérdida de peso’ que ha experimentado, 6,
Se2 el peso de un volémen del cuerpo sumergido; y si.
Conocida esta diferencia se divide ¢ parte por ellas el
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-es la diferencia entre cero y dicho numero, y al lado y -
derecha del cero el nimero 7, 6 sea la diferencia entre,
83 y 90; cuyos numeros 83 y 7 indican desde luego la,
cantidad de los dos metales respectivos que  ha de (to-:
marse para obtener con ellos una aleacion 4 83 de fino.
Engeguida se planteara esta proposicion: si para obte-
ner una cantidad cualquiera de aleacion 4 83 necesita,
tomarse 83 partes de'la aleacion de 90 de fino y 7 de la
de acero, 6 sea'de plomo puro, jcuanto de este habra
de tomarse para reducir a la expresada riqueza de 83
la cantidad de 40 kilogramos 6 de 40.000 gramos? Y
-se tendra: 83 : 7 :.40.000. : x. S A Taedhs _
Multiplicando ahora 40.000 por 7 se obtendrd el
producto de 280.000, que dividido por 83 dard el co-_
! ciente de 3.373'494, 6 sea 3 kildgramos 373 gramos y
494 miligramos de plomo puro, que serd el que se ha-
‘bra de anadir 4 los-40 kildgramos para obtener un' to-
-go 4-1a riqueza media-de 83 de fino, que es lo que se
esea. : :

SEGUNDO EJEMPLO.

Supéngase un caso opuesto al anterior, cual seria
el aumentar en vez de disminuir la ley de una alea-
«cion de plomo _y estafio, y que por lo mismo se desea
saber la cantidad de estafio puro 0 de ura riqueza—100
que se debe afiadir 4 una dada-de .dicha aleacion de.
una ley baja para elevarla 4 la que debs tener 4 fin de_
que las medidas de estafio resulten admisibles. Admi-"
‘tamos en este caso que se tienen,20 kilogramos de una
aleacion del valor intrinseco de 68, y que se desea sa-
ber la cantidad de estafio puro que se le ha de afadir
Para que su riqueza ¢, cantidad de . fino sea la media -
-admitida, es decir, 83. Operando como, se ha dicho ya,
eseribiriamos: A 0" Gkt a are

: 68—17;
83 { 1002157

.y enténces tendriamos desdé Iueg6 que deben afiadirse
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15 de estaio puro & 17 de “aleacion 4 68 de fino' para
tener una ntieva 4 la ley de 83 que se desea. En segui- .
da dirfamos:"17:'15:7:'20.000. : x: Multiplicando ahora
20.000 por' 15, y dividiendo el producto 300.000 por iy,
tendremos el cociente, 6 sea el valor de x—17.647 gra-
mos, que serd el estano puro que habria que anddir 4
1os'20.000 gramos de’la aleacion supuesta para obte--
ner un 'todo 4 'la riqueza de 83, que es lo que se desea.

TERCER EJEMPLO.

Supongamos ahora que se tienen 25 kilégramos de-
una aleacion cuyo valor intrinseco es'de 88, y que se
quiere rebajar 4 la riqueza media admitida de 83, rnez-
clandole la cantidad necesaria de otra mds' pobre en
estaiio, 0 sea del valor intrinseco de 57. En este casa .
la cuestion se resuelve del modo siguiente:

p ol _
88—26
sl il
o4 25
26 : 5 :: 26 : g————== 4.807'69.
26

De donde r~sulta que para reducir 4 la ley do 83
de fino los 25 kilogramos de aleacion de 88, ay que
afiadirle 4 kil6 sramos 807 gramos y 69 centigramos de

la que tiene la ley de 57.
‘ CUARTO EJEMPLO.

Supongamos, por tltimo, que se desea poner 4 la
ley media de'83 de'fino 800 kilGgramos 'de una ‘alea- "
- clon de la Jey de 40, ailadiéndolela cantidad necesaria
de otra cuya ley es de 92. Entonces se resuelve el ~
problema del modo siguiente:

: 83 40— 9
i ©192—43
9 :743::7800 - 3.822°2.
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- ‘Segun lo cual, tenemos que afiadiendo 3.822 kil6-
rgramos con dos hectégramos. de aleacion de 92.4 los

800 de la ley de 40, se tendra el todo 4, la ley media
-admitida de 83 de fino, que es lo que -se desea ave-
_Tiguar, 160 10 ob rhdans o2 opp ol

- Estos ejemplos bastardn para.que los fabricantes
_puedan resolver los diferentes problemas que les. ocur-
"ran en la industria de que se trata, presentando siem-

re al Almotacen las medidas dentro de.la ley que de-
_ben tener para serles admitidas en lo que toca 4 la mi-
~ nima cantidad de fino 0 de estano puro que debe estar

contenido en las medidas de que se trata. o

" De los instrumentos que _se:_ emplean para 'p:o:ilj)robaf las
medidas de capacidad. . .

Visto ya lo que mas directamente se relaciona , con

1a fabricacion de las medidas de estano, su ley, su, pe-

80, sus formas y dimensiones, y consignado tambien el

ermiso en mas (cuadro num, 3) que se tolera, veamos

; qﬁ n(:iadios que. se emplean para comprobar su capa-
- cidad. il

- Estos medios son tan sencillos como exactos y faci-

_les de llevar al terreno de la practica. Para ello debe

__primero proporcionarse botellas 6 matraces que admi-
tan la cantidad de agua contenida en las medidas que
han de ser comprobadas, de manera que con ellas se
llenen hasta la mitad préximamente de su cuello, pro-
curando que este sea lo mas estrecho posible,  siempre
que por esto no se dificalte ¢ retarde el servicio.

5 sta estrechez tiene por objeto el que en dichp cue-
1lo pueda marcarse bien la altura que en él ocasionard
¢l permiso en mas que se tolera en las medidas. La ex-

__periencia ha ensenado que sirven 4 este fin para com-
probar las medidas mayores, es deeir, el doble litro y
-el litro botellas cuyo cuello tiene dos centimetros de

_ didmetro; para el medio litro y .el doble decilitro,
-aquellas cuyo cuello tiene el diametro de uno. & un

-centimetro y medio; y para las menores, 0 sean el de-
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cilitro, medio decilitro, doble ‘centilitro y centilitro,
botellitas cuyo didmetro en el cuello sea de ocho mili-
metros 4 un céntimetro. 2 i

Escogidas las' botellas con las condiciones respecti-
vas que se acaban de indicar, se convertirin en patro-
nes ¢ tipos de comprobacion, de la manera siguiente: -
bien limpias las botellas, se mojardn con agua en todo
su interior y se verterd luego, quedando asi adherida
4 sus paredes la que puede ser retenida por la atraccion
‘Superficial. Acto continuo, suponiendo que se quiera

* hacer el patron' para comprobar los dobles litros, se to-
maré el tipo de laton'de un litro que hay en la cabega
de partido, con su obturador correspondiente, se llena-
r4 de agia, cerrdndole con dicho obturador, y se ver-
terd el agua. - -

Esta operacion no tiene mas objeto que mojar el
tipo de metal y su obturador como antes " se ha “hecho.
con la botella. En seguida se vuelve 4 llenar con agua
el tipo de laton, procurando desprender con las barbas
de una pluma de ave las burbujas de aire que quedan
adheridas en sus paredes interiores; se le aplica ‘el ob-
turador de vidrio, cuidando de que no quede nada’de
aire interpuesto; se enjuga bien con una esponja el
agua que le moja de por fuera, y luego se vacia la con-
tenida ‘en la botella por medio de un embudo para evi-
tar toda pérdida. Este embudo ha debido mojarse tam-
bien préviamente para que asi no retenga poradhesion
nada del agua que por su medio se pasa del tipo 4 la
botella.

El tipo e tiene inclinado convenientemente sobré el
embudo por algun tiempo (cosa de 30 segundos), 4 fin
de que se escurra toda el agua. Durante el mismo

~~ tiempo se deja de canto sobre el émbudo el obturador
con el mismo fin. En seguida se llena segunda vez es-
te tipo { se vacia y deja escurrir con las precauciones
antedichas en el patron que sé estd haciendo,: con”lo

_ cual'se habran vertido en él doslitros de agua. Recogi-

~‘da‘asf toda el agua en la botella, se examina si queda
alguna burbuja de aire en ella,’ y' en' caso afirmativo.
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se hace salir inclifidndola oportunamente.” Libré ‘de
burbujas, se pone lo mas horizontal’ posible, y ¢on tin-
‘ta, 60 de otro modo cualquiera, se marea’provisional-
mente Ja altura que ha alcanzado en el ¢uello el [agua
contenida; debiendo advertir que dicha' marea 8e'gon-
‘dr4 siempre debajo del menisco ¢ del agua'‘elevada por -
1a capilaridad 6 adhesion del vidrio, qué‘es dofide ‘cor-
responde el verdadero nivel. Hecho esto, ‘s¢ afiade la
cantidad 6 permiso en mas que puede tener la‘medida,
" que en el caso presente (cuadro niimerg'3) ‘es de’ tres
gramos de agua destilada, ¢ tres centimetros cubicos,
y se marcard provisionalmente como ‘en el ‘Caso ante-
rior la linea de nivel resultante. Después ‘se ‘grabaran
sobre el cuello de la botella, con una lima fina' § ¢on
una punta de diamante, las dos expresadas lineas’de
nivel, poniendo enfrente ¢ en‘cima de la mas baja,
de una manera abreviada, el nombre de doble. Titro 6.
dos litros, y enfrente ¢ encima de la superior ‘lal ‘pala-
bra permiso. Con esto queda coneluido el patron deldo--
ble litro. e 3 BOL 081004

De un modo andlogo se hardn los patrones para'las-
demas medidas. 4

Con el fin de simplificar la adicion & los mismos ‘del
permiso respectivo, se tiene hecha de  antemano iuna
pequeiia pipeta graduada. Se toma un 'tubo estrecho,
de cinco 4 ocho milimetros de didmetro,afilado én pun-
ta abierta por uno de sus extremos y - esmeérilado ‘por-
el otro. Se cierra con una bolita de cera el extremo afi-
lado, y puesto "en situacion vertical en lo “posiblé‘so-
bre un platillo de una balanza fina, s ‘tara hasta'po-
nerla en el fiel. Hecha la tara, en el platillo-destinado-
4 las pesas se pone el medio gramo, y ¢on un segundo
tubo afilado en punta bien fina ‘por uno-de sus ' éxfre-
mos, v que por el-otro’(bien esmerilado) g8 ¢iérra’ con
el dedo, se afiade: al que s¢ gradua, gotd 4 ‘pota; el
agua necesaria hasta poner de nuevo en' el fiel ‘!@i‘%a-
lanza. Conseguido esto, y puesto vertical’'del' todo el
tubo que se gradia, se pone una sefidl‘en el punto’del
nivel del medio gramo que se'acaba de pesar. ‘Se vuel-
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"ve en seguida 4 la balanza el tubo que: se gradua, y
_-se le anade otro medio gramo de agua como la vez pri-
amera,y se, marca la segunda linea de nivel, que cor-
-responderd & un gramo 6 centimetro.cibico. De una
-manera analoga se irdn haciendo pesadas de medio
~gramo y marcando los niveles correspondientes, hasta
llegar al nimero de seis, cuyo. conjunto nos dard los

-~ tres gramos 6 centimetros cubicos que se desean. Los
~trazos ¢ lineas provisionales se hacen, luego indelebles
~~con una lima fina ¢ con la punta de un. diamants, co-
.o antes se ha dicho. Despues entre cada dos de estas

. dineas se trazan cuatro pavalelas equidistantes, pero
~mas cortas, si bien iguales entre si, y con esto quedan
dos tres gramos 6 centimetros cubicos divididos en de-
-cigramos 6 décimos de centimetro ciibico. Por tiltimo,
Bolo falta escribir al extremo y 4 la derecha dela mas
‘alta 6 sexta el num. 3, al frente de la. cuarta y en el
: ¥ropio lado el nim. 2, y del mismo modo el uno al
_rente de la segunda, con lo cual estos nimeros nos
indicaran los gramos, y las rayas que separan unos de

. -otros los decigramos. "

Asi quedara concluida la graduacion de la pipeta;
+INas para su uso conviene que se la haga bastante lar-
~ga para que cogida con una mano y cerrada con un

edo. su abertura superior, la parte graduada quede del
. todo descubierta, y tambien. para que siendo cogida
mds arriba de dicha parte graduada, el aumento. de
“temperatura consiguiente al. tenerla entre los dedos no
produzca dilatacion alguna en dicho trozo graduado,
‘que podria ser causa de error en el uso que de ella se
Ahiciere.
.. Para llenar con agua el tipo de laton que sirve en
-da construccion de los patrones, se tienen unos platos
- de.zinc con asas'y pico por fuera, y por dentro con el
. 'sosten cor.responggente, a fin de que se le mantenga
devantado.6 mas alto que dicho plato y se impida de
este modo que se moje el fondo del tipo. Separado ya
~el aire de las paredes de este como antes se ha dicho,
-%e lealiade agua de manera que forme una superficia
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convexa en la boca, sin que por esto tenga que derra-
marse. Luego, al aplicarse el diseo & obturador de vi-
drio raspado, se presenta este préviamente mojado por-
un lado tangente al borde del tipo y se le empuja ro-
zando siempre con dicho borde hasta que cierra del to- -
do el tipo. De este modo no queda nada de aire debajo-
del obturador, puesto que ‘antes de aplicarle habia en-
la medida un‘exceso de agua quese ha ido derramando-
4 medida qué el obturader se deslizo rozando contra el*
borde de la medida hasta cerrarla del todo.

A falta de botellas que llenen las condiciones indj-.
cadas para formar los' patrones de las medidas peque-.
fias, pueden hacerse con tubos rectos estirados ¢ afila--
dos'en uno de sus extremos y esmerilados en el otrg
convertidos en pipetas, que en el extremo afilado tia
nen sujeto un tubo de goma eldstica que se cierra con..
un resorte y se contintia despues por 'otro tubito de vi-.
drio, siendo por otra parté bastante-estrechos para que
en la parte superior se pueda marcar el permiso en mas.
tolerado en las diferentes medidas, como se hizo en el

' cuello de las botellas. Estas pipetas se sujetan con un.
sosten ¢ soporte especial, y encima de ellas, sostenido
de una ‘manera analoga, se coloca el correspondiente.
embudo para vaciar en las mismas el agua de lag me-
didas que se comprueban. Excusado es decir que Antes -
de empezar el trabajo de comprobacion de estos patro- ;
nes deben mojarse bien el embudo y la pipeta, 4 fin de -
gjue el agua que retienen por adhesion no altere 6 mo-

ifique los resultados que se buscan durante los traba- -

jos & que estos patrones se destinan.

_ Por otra parte, y con el fin de que se vierta en la.
pipeta toda el agua por medio ‘del embudo, es preciso
que este termine en’ 'lengiieta 6 pico de flauta en sw
extremo y roce por la parte adelgazada con la pared:’
interior de lal pipeta. ‘
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‘Comprobacion. de la capacidad de las medidas para Li-
quidos.

Por lo que toca 4 las medidas que se van & compro-
bar, ante todo debe verse si tienen las dimensiones in
teriores asignadas 4 cada una: si cuando menos tienen
el peso minimo que 4 las mismas estd sefalado;. si s
cuerpo esta formado de una sola pieza, ¢ si gali6 tal del
molde en que fué vaciado, sin que tenga ni se tolere
Jamas el falso fondo que en algunas 4 veces se ha des-
cubierto; si el estafio e’ que se vaciaron es de ley; y
por_ iltimo, si llenandolas de agua y desprendiendo
con una pluoma de ave las burbujas de aire de. sus pa-
redes interiores y dejandolas con ella por espacio. de
un' cuarto. de hora, no la pierden 6 no gotean gor par-
‘te alguna. Cuando las medidas satisfacen & todas estas
pruebas, se pasa & comprobar su capacidad.

_Por lo que toca 4 la determinacion de la ley del es-
tano, cuando el Almotacen examina las medidas que le
présenta un fabricante, siendo muchas, no debera de-
‘terminarla en todas, sino elegir indistintamente algu-
nas de diferentes capacidades y hacer con ellas la de-
terminacion de que se trata, por ser probable que to-
das hayan sido vaciadas con una misma aleacion. Pero
81 puede, abreviar este trabajoipor la razon que se aca-
ba’de, indicar, nunca prescindira. de pesarlas todas pa-
Ta ver gi tienen el peso.minimo que & cada una esta se-
naladp. ' PR e

Ahora, para proceder 4 la comprobacion de su ca-
pacidad, debera tenerse . una série de obturadores de
vidrio raspado ¢ esmerilado con que cada una de ellas -
..podra respectivamente cerrarse. Estando llenas deacua
Y de manera que-esteda un poco de su borde superior,
se aplica en este por un lado el obturador respectivo
 iPréyiamente, y se, deja caer poco 4 poco hasta quedar
aplicado 6 descansando en todo el borde superior de la
medida, con lo cual ninguna burbuja de aire queda
- «debajy interpufg_t‘g_.__sni__lo‘.cmtrario sucediese, se vuelve
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